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An aromatic polycarbonate resin composition, 
characterized by comprising (A) a resin component 
selected from among aromatic polycarbonates and 
mixtures thereof with other organic polymer resins which 
have aromatic polycarbonate contents of 50 wt. % or 
above, and (B) a linear or cyclic aromatic silicone 
component which contains a monomer or polymer 
represented by general formula (1) or a mixture of both 
and whose aromatic group content is 5 to 100 % by mole 
based on the total amount of R<l> to R<4>. 
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Aromatische Polycarbonatharz -Zusammenset zung 

HINTERGRUND DER ERFINDUNG 

Gebiet der Erfindung 

Die vorliegende~. Erfindung bezieht sich auf eine aromati- 
sche Polycarbonatharz -Zusammensetzung. Spezieller betrifft 
die Erfindung eine aromatische Polycarbonatharz - Zusammen- 
setzung, welche (A) ein aromatisches Polycarbonat oder ein 
Harzgemisch aus einem aromatischen Polycarbonat und minde- 
stens einem von einem aromatischen Polycarbonat verschiedenen 
organischen Polymerharz und (B) mindestens eine aromatische 
Gruppen enthaltende Siliconverbindung, die aus der aus aroma- 
tische Gruppen enthaltenden Siliconverbindungen mit linearer 
Konfiguration und aromatische Gruppen enthaltenden Silicon- 
verbindungen mit cyclischer Konfiguration bestehenden Gruppe 
ausgewahlt ist, enth&lt, wobei die Komponente (B) eine aroma- 
tische Gruppe in einer spezifischen Menge enthalt . Die erfin- 
dungsgemaSe aromatische Polycarbonatharz-Zusammensetzung 
besitzt nicht nur ausgezeichnete Feuerhemmung , sondern auch 
ausgezeichnete Schmelzf luiditat und ausgezeichnete Schmelz- 
formungsstabilitat (d. h im wesentlichen keine Variationen 
oder nur kleine Variationen der Qualitat von durch Schmelz- 
formen erhaltenen Formkdrpern) . Durch Verformen der erf in - 
dungsgem&Sen aromatischen Polycarbonatharz- Zusammenset zung 
konnen Formkdrper erhalten werden, die ausgezeichnete mecha- 
nische Eigenschaf ten, ausgezeichnete Lichtbestandigkeit und 
uberragendes Aussehen besitzen. 

Stand der Technik 



Polycarbonate, die geringes Gewicht haben und ausge- 
zeichnete Schlagfestigkeit besitzen, werden auf verschiedenen 
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Gebieten eingesetzt, wie fur Automobilteile, Teile zur 
verwendung in elektrischen Haushaltsgeraten und Teile zur 
Verwendung in automat ischen Buromaschinen . Polycarbonate sind 
jedoch leicht brennbar und die Verwendung von Polycarbonaten 
ist aufgrund ihrer Brennbarkeit beschrankt. 

Als Methode zum Ausstatten von Harzen mit f lammheinmenden 
Eigenschaf ten ist es bekannt, ihnen f lammhemmende Mittel 
zuzusetzen, wie halogenhaltige f lammhemmende Mittel, 
phosphorhaltige f lammhemmende Mittel und anorganische f lamm- 
hemmende Mittel. Das Ziel, Harze mit Flammhemmung auszustat- 
ten, wurde durch Verwendung dieser Flammschutzmittel in 
gewissem MaS erreicht. In den letzten Jahren ist jedoch die 
Anforderung an eine verbesserte Sicherheit ira Fall eines 
Brandes angestiegen. In ubereinstimmung mit den steigenden 
Anforderungen wurden auf dem Fachgebiet Untersuchungen durch- 
gefuhrt, urn verbesserte Met ho den zu entwickeln, Harze mit 
f lammhemmenden Eigenschaf ten auszustatten. AuSerdem wurde far 
diese Methoden zum Erzeugen von f lammhemmenden Eigenschaf ten 
gewunscht, dass diese den Vorteil haben, keine Umweltprobleme 
zu verursachen Oder dass keine Verschlechterung der mechani- 
schen Eigenschaf ten der Harze verursacht wird. 

Es sind auch Methoden bekannt, bei denen organische 
Siliconverbindungen als Flammschutzmittel fiir Harze verwendet 
werden. So offenbart beispielsweise die nicht geprufte offen- 
gelegte japanische Patent anmeldung Nr. 63-41565 ein Rauchun- 
terdruckungsmittel, das einen Kohlenwasserstof f , ein Silicon 
und Zinkborat enthalt. Jede der US - Patent schrif ten 4 497 925 
und 4 387 176 offenbart eine f lammhemmende Harzzusammen- 
setzung, die ein Dimethylsilicon enthalt. Jedes der in den 
vorstehenden drei Dokumenten des Standes der Technilc 
beschriebenen Silicone hat einen extrem niederen Anteil einer 
aromatischen Gruppe (weniger als 5 Mol-%) . Wenn ein solches 
f lammhemmende s Mittel (das ein Silicon mit einem niederen 
Gehalt an aromatischen Gruppen enthfilt) mit einem aromatische 
Gruppen enthaltenden Harz unter Bildung einer Harzzusammen- 
setzung vermischt wird, besteht wegen der: schlechten 
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Vertraglichkeit die Tendenz zum Auftreten einer Phasentren- 
nung zwischen dem silicon und dem Harz. Wenn daher eine 
solche Harzzusatnmensetzung unter Bildung eines Forrnk6rpers 
verformt wird, tritt die Schwierigkeit auf, dass die mechani- 
schen Eigenschaf ten des Formkorpers, wie Schlagf estigkeit, 
verschlechtert werden. 

Diese Arten von f latnmhemmenden Mitteln sind daher fur 
die praktische Anwendung nicht zufriedenstellend. 

Die ungeprufte offengelegte japanische Patentanrneldung 
Nr. 63-162756 offenbart eine Harzzusatnmensetzung, die ein 
aromatisches Polycarbonat, ein Polyolefin und eine Silicon - 
flixssigkeit enthSlt, wobei euigegeben ist, dass die Harzzusam- 
mensetzung verbesserte AbriebbestSndigkeit besitzt. Das in 
diesem Dokument des Standes der Technik beschriebene Silicon 
hat jedoch einen sehr geringen Gehalt an arotnatischen Grup- 
pen. Daher zeigt die in diesem Dokument offenbarte Harzzusatn- 
mensetzung itti wesentlichen die gleiche Schwierigkeit, die 
vorstehend im Zusammenhang mit der erwahnten nicht gepruften 
of fengelegten japanischen Patentanrneldung 63-41565 und den 
US-Patentschriften 4 497 925 und 4 387 176 beschrieben wurde. 

Die nicht gepruften of fengelegten japanischen Patentan- 
meldungen 10-139964 und 11-140294 offenbaren eine flatnmhem- 
mende aromatische Polycarbonatharz-Zusammensetzung, die ein 
verzweigtes Methylphenylsilicon und/oder ein vernetztes 
Methylphenylsilicon enthalt. Wegen ihrer verzweigten und 
vernetzten Struktur zeigen jedoch die genannten Methylphenyl- - 
silicone schlechte Vertraglichkeit mit einem arotnatischen 
Polycarbonatharz . Infolgedessen "zeigt jedes dieser verzweig- 
ten und vernetzten Methylphenylsilicone die Schwierigkeit, 
dass seine Dispergierbarkeit in der Harzzusatnmensetzung 
schlecht ist. AuSerdem besteht bei der in diesem Dokument des 
Standes der Technik offenbarten arotnatischen Polycarbonat - 
harz-Zusammensetzung das Problem, dass diese schlechte f lamm- 
hemmende Eigenschaf ten zeigt. 



Ein Methylphenylsilicon, das keine verzweigte oder 
vernetzte Struktur hat, ist bekannt und wurde als 01 fur eine 
Diffusionspumpe Oder fur ein Hochtemperatur-Olbad verwendet. 
fiber diesen Typ eines Methylphenylsilicons besteht jedoch 
keinerlei Bericht, der nahelegen wurde, dass eine Polycarbo- 
natharz- Zusammensetzung, die. nicht nur ausgezeichnete f latnm- 
hemmende Eigenschaf ten hat, sondern auch ausgezeichnete 
mechanische Eigenschaf ten besitzt, durch kombinierte Verwen- 
dung des vorstehend erwahnten Silicons und eines aromatischen 
Polycarbonats erhalten wurde. 



Als Kombination aus einem Silicon und einem von einem 
Polycarbonat verschiedenen Harz ist aufierdem eine Zusammen- 
setzung bekannt, die einen Polyphenylenether und ein Phenyl - 
siloxan enth&lt (nicht geprftfte offengelegte japaniscbe 
Patentanmeldung 5-70680) . In dieseir Zusammensetzung wird ein 
aroitiatische Gruppen enthaltendes Polyorganosiloxan mit linea- 
rer Konf iguration als Flammschutzmittel verwendet . Da jedoch 
diese Zusammensetzung als Harzkoraponente einen Polyphenylen- 
ether enthalt, besitzt diese Zusammensetzung schlechte 
Schlagfestigkeit und schlechte Lichtbest&ndigkeit . Diese 
bekaninte Methode zeigt daher keine Losung fur die Probleme 
auf, von derien Polycarbonatharze begleitet sind. 

ZUS AMMENFAS SUNG DER ERFINDUNG 

In dieser Situation wurden erfindungsgemaS ausgedehnte 
und intensive Untersuchungen zutrr Zweck der Entwicklung einer 
Polycarbonatharz -Zusammensetzung. durchgefuhrt, die frei von 
den vorstehend erwahnten Schwierigkeiten ist, speziell zum 
Entwickeln einer Polycarbonatharz -Zusammensetzung, die 
vorteilhaft nicht nur deshalb ist, weil sie ausgezeichnete 
flammhemmende Eigenschaf ten, ausgezeichnete Schmelzf luiditSt 
und ausgezeichnete Schmelzf ormungsstabilit&t hat (d. h. im 
wesentlichen keine Variation oder nur eine geringe Variation 
der Qualitat von durch Schmelzf ormen erhaltenen Formkorpern) , 
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sondern auch deshalb, weil sie zur Herstellung eines Formkor- 
pers mit ausgezeichneten mechanischen Eigenschaf ten, ausge- 
zeichneter Lichtbest&ndigkeit' und hervorragendem Aussehen 
verwendet werden kann. Dabei wurde unerwarteterweise gefun- 
den, dass nicht nur einem aromatischen Polycarbonat hohe 
Plaramhemritung verliehen werden kann, sondern dass auch die 
vorstehend erwahnten anderen Eigenschaf ten eines aromatischen 
Polycarbonats verbessert werden kdnnen, indem mindestens eine 
spezifische aroraatische Gruppen enthaltende Siliconverbin- 
dung, die aus der aus aroraatische Gruppen enthaltenden Si- 
liconverbindungen mit linearer Konf iguration und aroma tische 
Gruppen enthaltenden Siliconverbindungeh mit cyclischer 
Konf iguration bestehenden Gruppe ausgewahlt ist, wobei die 
Siliconverbindung eine aromatische Gruppe in einer spezi- 
fischen Menge enthalt, verwendet wird. 

Auf Basis dieser neuen Erkenntnisse wurde die vorlie- 
gende Erf indung f ertiggestellt » 

Es ist somit vorherrschende Aufgabe der Erf indung, eine 
aromatische Polycarbonatharz-Zusammensetzung zur Verfugung zu 
stellen, die vorteilhaft nicht nur deshalb ist, weil sie aus- 
gezeichnete Flammhemmung, ausgezeichnete Schmelzf luiditat und 
ausgezeichnete Schmelz-Forttrungsstabilitat (im wesentlichen 
keine variation oder nur kleine Variation der Qualitat von 
durch Schmelzformen erhaltenen Formkorpern) zeigt, sondern 
auch deshalb, weil sie zur Herstellung eines Formkorpers mit 
ausgezeichneten mechanischen Eigenschaf ten, aus^ezeichneter 
LichtstabilitSt und uberragendem Aussehen verwendet werden 
kann. 

Die vorstehenden und andere Gegenstande, Merkmale, und 
Vorteile der Erf indung sind aus der folgenden detaillierten 
Beschreibung und den Patentanspruchen ersichtlich. 

AUS FUHRL I CHE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG 

ErfindungsgemSg wird eine aromatische Polycarbonatharz- 
Zusammensetzung geschaffen, welche enthalt: 
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100 Gew.-Teile einer Harzkomponente (A), die aus der aus 
einem aromatischen Polycarbonat und einem Harzgemisch aus 
einem aromatischen Polycarbonat und mindestens einem anderen 
organischen Polymerharz bestehenden Gruppe ausgewahlt ist, 
wobei das Harzgemisch einen Gehalt an arotnatischem Polycar- 
bonat von 50 Gew.-fe oder mehr aufweist, und 

0,1 bis 10 0 Gew.-Teile mindestens einer aromatische 
Gruppen enthaltenden Siliconverbindung (B) , die ausgew&hlt 
ist aus der aus aromatische Gruppen enthaltenden Siliconver- 
bindungen mit linearer Konf iguration und aromatische Gruppen 
enthaltenden Siliconverbindungen mit cyclischer Konf iguration 
bestehenden Gruppe, 

wobei die mindestens eine aromatische Gruppen enthal- 
tende Siliconverbindung (B) ein Monomeres, ein Polymeres oder 
ein Gemisch davon umfasst, welches durch die nachstehende 
Formel (1) dargestellt ist: 



R 3 — O— 



R 1 
I 

S i 
I 

R 2 



O— R 



n 



(l) 



worin 

jedes von R 1 und R 2 unabhangig ein Wasserstof fatom 
oder eine einwertige C 1 -C 20 -Kohlenwasserstof fgruppe be- 
deutet ; 

jedes von R 3 und R 4 unabhangig ein Wasserstof fatom 
oder eine einwertige oder zweiwertige C^CjQ-Kohlenwas- 
serstpf fgruppe bedeutet, wobei dann, wenn jedes von R 3 
und R 4 unabhangig eine zweiwertige C 1 -C 20 "Kohlenwasser- 
s toff gruppe darstellt, R 3 und R 4 unter Bildung eines 
Ringes aneinander gebunden sind, 



mindestens eines von R 1 , R2, r3 unc a R 4 e i ne c 6 -C 20 - 
aromatische Gruppe mit einer der Definition von R 1 , R 2 , 
R 3 Oder R 4 entsprechenden. Valenz darstellt und 

n l oder mehr ist und den Zahlendurchschnitt des n- 
Werts bedeutet, 

wobei das Polymere als Komponente (B) zahlreiche 
wiederkehrende Einheiten, die jeweils durch die nachstehende 
Formel (2) dargestellt sind, 



R 1 
I 

-S i— O- 
I 

R 2 



(2) 



worin jedes von 3. 1 uiidR 2 wie fur Formel <l) definiert 
ist, und 

endstSndige R 3 und R 4 -Gruppen enthSlt, wobei jedes von R 3 und 
R 4 wie fur Formel (l) definiert ist, 

wobei die durch Formel (2) dargestellten wiederkehrenden 
Einheiten gleich oder verschieden sind, so dass das Polymere 
als Komponente (B) ein Homopolymerea oder Copolymeres ist, 
wobei das Copolymers* regellose, Block- oder alternierende 
Konf iguration hat, und 

wobei die Komponente (B) die aromatische Gruppe in einer 
Menge von 5 bis 100 Mol-%, bezogen auf die gesamte molare 
Menge von R 1 , R*, r3 r*, enthSlt. 



Zum leichteren Verstandnis der vorliegenden Erfindung 
werden nachstehend die wesentlichen Merkmale und verschiede* 
nen bevorzugten Ausfuhrungsf ormen der Erfindung aufgelistet, 



1. Aromatische Polycarbonatharz-Zusammensetzung, welche 
enthalt : 
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100 Gew.-Teile einer Harzkomponente (A) , die aus der aus 
einem aromatischen Polycarbonat und einem Harzgemisch aus ei- 
nem aromatischen Polycarbonat und mindestens einem von einem 
aromatischen Polycarbonat verschiedenen organischen Polymer- 
harz bestehenden Gruppe ausgewahlt ist, wobei das Harzgemisch 
einen Gehalt an aromatischem Polycarbonat von 50 Gew.-% oder 
mehr hat, und 

0,1 bis 100 Gew.-Teile mindestens einer aromatische 
Gruppen enthaltenden Siliconverbindung (B) , welche aus der 
aus aromatische Gruppen enthaltenden Siliconverbindungen mit 
linearer Konf iguration und aromatische Gruppen enthaltenden 
Siliconverbindungen mit cyclischer Konf iguration bestehenden 
Gruppe ausgewShlt ist, 

wobei die mindestens eine aromatische Gruppen enthal- 
tende Siliconverbindung (B) ein Monomeres, ein Polymeres Oder 
ein Gemisch davon umfasst, welches durch die nachstehende 
Formel (l) dargestellt ist 



-R 4 (1) 
n 



worin : 

jedes von R 1 und R 2 una±)h4ngig ein Wasserstof f atom 
Oder eine einwertige C^C^-Kohlenwassers toff gruppe dar- 
stellt; , ... 

jedes von R 3 und R 4 unabh&ngig ein Wasserstof f atom 
oder eine einwertige Oder zweiwertige C^-^g-Kohlenwas- 
sers toff gruppe darstellt, wobei dann, wenn jedes von R 3 
und R 4 unabhangig eine zweiwertige C 1 -C 20 -Kohlenwasser- 
stoff gruppe bedeutet, R 3 und R 4 unter Bildung eines 
Ringes aneinander gebunden sind, 



R 3 — O-i- 



R 1 
I 

S i 
I 

R 2 
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mindestens eines von R 1 , R 2 , R 3 und r 4 eine 
aromatische C 6 -C 20 -Gruppe ist, deren Valenz der 
Definition von R 1 , R 2 , r 3 oder R 4 entspricht, und 

n l oder mehr, angegeben als Zahlenmittel des n- 
Wertes, ist, 

wobei das Pplymere als Komponente (B) mehrere wiederkeh- 
rende Einheiten, die jeweils durch die nachstehende Formel 
(2) dargestellt sind: 



R 1 
I 

S i— OH- 
I 

R 2 



(2) 



in der jedes von R 1 und R 2 wie fur Formel (l) 
definiert ist, und 

endstandige Gruppen R 3 und R 4 umfasst, worin jedes von R 3 
und R 4 wie fur Formel (l) definiert ist, 

wobei die wiederkehrenden Einheiten, die jeweils durch 
Formel (2) dargestellt sind, gleich oder verschieden sind, so 
dass das Polymere als Komponente (B) ein Homopolymeres Oder 
ein Copolymeres ist, wobei das Copolymere regellose, Blocks 
Oder aiternierende Konf iguration hat, und 

wobei die Komponente (b) die aromatische Gruppe in einer 
Menge von 5 bis 100 Mol-%, bezogen auf die gesamte molare 
Menge von Ri, R2, r3 R 4 f enthalt. 

2. Polycarbonatharz-Zusammensetzung entsprechend dem obigen 
Punkt 1, wobei die Komponente (B) eine kinematische Viskosi- 
tat von l cm 2 /sec (iOO Centistokes) oder mehr, gemessen bei 
25 °C nach JIS-K2410, zeigt . 

3. Polycarbonatharz-Zusammensetzung gemaS dem obigen Punkt 
l oder 2, wobei die Komponente (B) ein Getnisch aus 



einer Siliconverbindung, welche aromatische Gruppen in 
einer Menge von 5 bis weniger als 50 Mol-%, bezogen auf die 
gesamte molare Menge an R 1 , R 2 , R 3 und R 4 , enth&lt und 

einer Siliconverbindung, welche die arotnatische Gruppe 
in einer. Menge von 50 Mpl-^% oder mehr, bezogen auf die gesam- 
te molare Menge an R 1 , R 2 , R 3 und R 4 # enthalt, umfasst. 

4. Polycarbonatharz-Zusammensetzung entsprechend einem der 
obigen Punkte l. bis 3., die weiterhin 0,001 bis 100 Gew.- 
Teile eines f lammhetnmenden Mittels (C) enthSlt. 

5. Polycarbonatharz-Zusammensetzung geraaS dem vorstehenden 
Punkt 4, wobei das f lammhemmende Mittel (C) mindestens ein 

f lammhemmende s Mittel, das aus der nachstehenden Gruppe aus- 
gew&hlt ist, enthalt: Metallsalze als f lammhemmende Mittel, 
phosphorhaltige f lammhemmende Mittel, stickstof fhaltige 
f lammhemmende Mittel, Silicium enthaltende f lammhemmende 
Mittel, die von der Siliconverbindung (B) verschieden sind, 
anorganische f lammhemmende Mittel und f luorhaltige f lammhem- 
mende Mittel. 

6. Polycarbonatharz-Zusammensetzung gemaS dem vorstehenden 
Punkt 5, wobei das f lammhemmende Metallsalz • ein Metallsalz 
einer organischen Schwef elverbindung darstellt. 

7* Polycarbonatharz-Zusammensetzung gemaS dem vorstehenden 
Punkt G, wobei das Metallsalz einer organischen Schwef elver- 
bindung ein Metallsalz einer organischen Sulfonsaure ist. 

8. Polycarbonatharz-Zusammensetzung gemafi dem vorstehenden 
Punkt 5, wobei das f lammhemmende Metallsalz ein aromatisches 
organisches Polymeres umfasst, welches Sulf onsauremetallsalz* 
gruppen enthSlt. 

9. Polycarbonatharz-Zusammensetzung gemaS dem vorstehenden 
Punkt 5, wobei das Stickstof f enthaltende f lammhemmende 
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Mittel mindestens eine Verbindung aus der Gruppe Triazinver- 
bindungen, Triazolverbindungen f Tetrazolverbindungen, 
Phosphazenverbindungen und Diazoverbindungen enthalt. 

10, Polycarbonatharz-Zusammensetzung gemSS einem der vorste- 
henden Punkte 1 bis 9, wobei die Harzkomponente (A) ein Harz- 
gemisch aus einem arcmiatischen Polycarbonat und mindestens 
einetn organischen Polymeren ist, welches aus der aus aromati- 
schen Vinylpolymeren, Olef inpolymeren, Polyestern, 
Poiyamiden, Polyphenylenethern und Eppxypolymeren bestehenden 
Gruppe ausgewfihlt ist. 

Die vorliegende Erf indung wird nachstehend ausfuhrlicher 
beschrieben. 

Die erf indungsgemaSe aromatische Poiycarbonatharz-Zusam- 
tnensetzung enthSlt 100 Gew.-Teile einer Harzkomponente (A), 
die aus der Gruppe ausgewShlt ist, die aus einem aromatischen 
Polycarbonat und einem Harzgemisch aus einem aromatischen 
Polycarbonat und mindestens einem von einem aromatischen 
Polycarbonat verschiedepen organischen Polymerharz besteht, 
wobei das Harzgemisch einen aromatischen Polycarbonatgehalt 
von 50 Gew.-% oder mehr aufweist, und 0,1 bis 100 Gew.-Teile 
mindestens einer aromatische Gruppen enthalt enden Siliconver- 
bindung (B) , die aus der aus aromatische Gruppen enthaltenden 
Siliconverbindungen mit linearer Konf iguration und aromati- 
sche Gruppen enthaltenden Siliconverbindungen mit cyclischer 
Konf iguration bestehenden Gruppe ausgew&hlt ist, wobei die 
Komponente. (B) die aromatische Gruppe in einer spezifischen 
Menge enthalt. 

Die erwahnte Komponente (B) wirkt nicht nur als f lamm- 
hemmendes Mittel fur die erw&hnte Harzkomponente (A) , sondern 
verleiht auch der erf indungsgem&fien Harzzusammensetzung aus- 
gezeichnete FlieSf ahigkeit in der Schmelze und ausgezeichnete 
Stabilitat beim Schmelzf ormen (d. h. es treten praktisch 
keine Variationen oder nur kleine Variationen der Qualitat 
von Forrnkorpern auf # die durch Schmelzf ormeri erhalten werden) 
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und verbessert die mechanischen Eigenschaf ten, die Lichtbe- 
standigkeit und das Aussehen von Formkorpern, die durch Ver- 
forrnen der erf indungsgemafien aromatischen Polycarbonatharz- 
Zusaramensetzung erhalten werden. 

Von der Funktion der Kotnponente (B) als f larnmhetnmendes 
Mittel wird angenommen, dass uiiiiLittelbar nach dem Beginn des 
Brennens der erf indungsgemafien Harzzusatnmensetzung 
(insbesondere wenn sie als Formk&rper vorliegt) ein von der 
Komponente (B) stammender Film aus Siliciumdioxid auf der 
Oberf lache der Harzzusamniensetzung gebildet wird und dass 
dieser Siliciumdioxidf ilm die f lammhemmende Eigenschaft der 
Harzkomponente (A) verbessert. 

Die Flararnhemmung der Harzkomponente (A) kann durch die 
Komponente (B) stark verbessert werden. Es wird angenommen, 
dass der Mechanistnus der groSen Verbesserung der Flatranhettimung 
der Harzkomponente (A) durch. die Komponente (B) wie folgt 
ist : 

Komponente (B) enthSlt eine aromatische Gruppe. Aus die- 
sem Grund zeigt Komponente (B) eine gute Vertraglichkeit mit 
der Harzkomponente (A) g so dass in der erf indungsgemafien 
Harzzusatnmensetzung die Komponente (B) in der Harzkomponente 
(A) fein dispergiert ist, wodurch die Flammhettonung der Harz- 
komponente (A) stark verbessert wird. 

AuSerdem ist Komponente (B) eine aromatische Gruppen 
enthaltende Siliconverbindung, die aus der Gruppe der aroma- 
tische Gruppen enthaltenden Siliconverbindungen mit linearer 
Konf iguration und der aromatische Gruppen enthaltenden 
Siliconverbindungen mit cyclischer Konf iguration ausgewahlt 
ist # . und daher hat Komponente (B) keine verzweigte oder 
vernetzte Struktur. Wenn daher ein durch Verformen der erf in- 
dungsgemafien aromatischen Polycarbonatharz-Zusammensetzung 
gebildeter Formkorper zu brennen beginnt, wird die Bewegung 
der Molekule der Komponente (B) stark gefordert, so dass die 
Vertraglichkeit der Komponente (B) mit der Harzkomponente (A) 
weiter verbessert wird. Inf olgedessen wird die Reaktion von 
Siloxangruppen in Komponente (B) mit Carbonat gruppen in der 
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Harzkomponente (A) beschleunigt , wodurch das Brennen der 
Harzkomponente (A) wirksam unterdruckt wird. Das Siliciumatom 
der Komponente (B) ist ein Element , das niedere Oberf lichen - 
energie aufweist- In dem durch Verformen der erf indungsge- 
m&Sen aroma t is chen Polycarbonatharz-Zusammensetzung erhalte- 
nen Formkorper bef indet sich daher die Komponente (B) an 
einem Ort, der auf den Oberf l&chenbereich ausgerichtet ist. 
Aufierdem enthSlt Komponente (B) eine Verbindung mit linearer 
Konf iguration und/oder eine Verbindung mit cyclischer Konfi- 
guration und deshalb besitzt Komponente (B) keine verzweigte 
Oder veraetzte Stmktur. Aus diesem Grund wird die Bewegung 
der Komponente (B) in den Oberf lachenbereich des Formkorpers 
gefordert. 

Im Ergebnis ist dann, wenn der durch Verformen der er- 
f indungsgem&Sen aromatischen Pblycarbonatharz-Zusammensetzung 
erhaltene Formkorper zu brennen beginnt, die Konzentration 
der Komponente (B) im Oberf lachenbereich des Formk6rpers 
hoch, so dass der Formkorper ausgezeichnete Flaramhemmung 
zeigt. 

Wenn der Formkorper die folgende Formel erfullt 

2 s cVC 2 < 100 

worin C 1 (%) die Durchschnittskonzentration der 
Siliciumatome im Oberf lachenbereich des Formkorpers von 
der Oberf lache bis zur Tiefe von 50 A (5 nm) f gemessen 
durch Rontgen-Photoelektronen-Spektroskopie, darstellt], 
und C 2 (%) die Durchschnittskonzentration der 
Siliciumatome in dem gesamt en. Formkorper, gemessen durch 
Rontgenf luoreszenzanalyse, darstellt , 
zeigt der Formkorper besonders ausgezeichnete Flammhemmung. 

Das erf indungsgemaS als Harzkomponente (A) vorliegende 
aromatische Polycarbonat (nachstehend haufig als " PC" 
bezeichnet) ist unter aromatischen Homopolycarbonaten und 
aromatischen Copolycarbonaten ausgewShlt (wobei das aromati- 
sche Homopolycarbonat unter Verwendung einer einzigen Art 
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einer bifunktionellen Phenolverbindung und ein aromatisches 
Copolycarbonat unter Verwendung von mehreren verschiedenen 
Arten von bifunktionellen Phenolverbindungen hergestellt 
wird) . 

Beispiele fur Methoden zur Herstellung von PC umfassen 
die Phosgenmethode, bei der Phosgen in Gegenwart von 
kaustischem Alkali und eines Losungsmittels in eine 
bifunktionelle Phenolverbindung eingeblasen wird und eine 
Umesterungsmethode, bei der beispielsweise eine bifunktionel- 
le Phenol verbindung und Diethylcarbonat der Uraesterung in 
Gegenwart eines Katalysators unterworfen werden. 

Zu Beispielen fur bifunktionelle Phenolverbindungen . 
gehoren 2,2' -Bis ( 4-hydroxyphenyl ) propan , 
2, 2 ■ -Bis (4-hydroxy-3 f 5 -dime thy lphenyl) propan, 
Bis (4 -hydroxypheny 1) me than, 1,1' -Bis (4-hydroxyphenyl) ethan, 
2,2' -Bis (4-hydroxyphenyl) but an, 
2,2' -Bis (4-hydroxy-3 , 5-diphenyl) butan, 
2, 2 1 -Bis <4-:hydroxy-3, 5-dipropylphenyl) propan, 
1 / 1 1 -Bis (4-hydroxyphenyl) cyclohexan und 
1 - Phenyl -1,1' -bis ( 4 -hydroxypheny 1 ) ethan . 

2, 2 • -Bis (4-hydroxyphenyl) propan (d. h. Bisphenol A) wird 
besonders bevorzugt. Wie vorstehend erwahnt, k6nnen 
erf indungsgemSSe bifunktionelle Phenolverbindungen einzeln 
Oder in Kotnbination eingesetzt werden. 

Ein bevorzugter Bereich des viskositatsmittels des 
Molekularge^ichts des PC ist 10. 000 bis 100.000. Das 
viskositatsmittel des Molekulargewichts des PC kann durch 
Gelpermeationschrotnatographie gemessen werden. 

Das vorstehend erwahnt e Harzgemisch aus PC und minde- 
stens einera organischen Polymerharz, das verschieden von PC 
ist, welches als Harzkomponente (A) verwendet wird, hat einen 
PC-Gehalt von 50 Gew^-% oder mehr, vorzugsweise von 70 Gew.-% 
Oder mehr. 

Zu Beispielen fur andere organische Polymerharze als PC 
gehoren andere thermoplastische Harze als PC, Kautschuk-Poly- 
mere, thermisch hartende Harze und dergl. Unter diesen Harzen 
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werden von PC verschiedene thermoplastische Harze und Kaut- 
schukpolymere bevorzugt. Besonders bevorzugt werden ther- 
moplastische Harze, die von PC verschieden sind. 

Im Hinblick auf die von PC verschiedenen anderen 
erwahnten thermoplastischen Harze besteht keine spezielle 
Beschrankung, solange die thermoplastischen Harze und PC 
miteinander homogen dispergierbar sind. Zu Beispielen fur 
solche thermoplastische Harze gehoren aromatische Vinylpoly- 
mere, Polypheny lenether, Olef inpolymere, Vinylchloridpoly- 
mere, Polyamide, Polyester, Polyphenylensulf ide, Poly- 
methacrylate und Epoxyharze. Diese thermoplastischen Harze 
konnen einzeln Oder in Kombination eingesetzt werden. Es wird 
bevorzugt, mindestens ein thermoplastisches Harz zu verwen- 
den, welches aus der aus aromatischen Vinylpolymeren, Olefin- 
polymeren, Polyestern, Polyamiden, Polyphenylenethern und 
Epoxypolymeren bestehenden Gruppe ausgewahlt ist. 

Die oben erwahnten aromatischen Vinylpolymeren, die in 
dem als Komponente (A) vorliegenden Harzgemisch verwendet wer- 
den konnen, sind kautschutmodif izierte aromatische Vinylpoly- 
mere und/oder nicht kautschukmodif izierte aromatische Vinyl- 
polymere, vorzugsweise kautschukmodif izierte aromatische 
Vinylpolymere oder ein Gemisch aus einem kautschukmodif izier- 
ten aromatischen Vinylpolymeren und einem nicht kautschukmo- 
dif izierten aromatischen Vinylpolymeren. 

Fur das aromatische Vinylpolymere existiert keine spezi- 
elle Beschrankung, solange dais aromatische Vinylpolymere und - 
PC ineinander homogen dispergierbar sind. 

Ein kautschukmodif iziertes -aromatisches Vinylpolymeres 
ist ein Polymeres mit einer Struktur, in der eine aus einer 
teilchenformigen Kautschukkomponente fur die Modif izierung 
bestehende Dispersionsphase in einer aus einem aromatischen 
Vinylpolymeren bestehenden kontinuierlicheh Phase dispergiert 
ist. Ein kautschukmodifiziert.es aromatisches Vinylpolymeres 
kann durch Pf ropfpolymerisation eines aromatischen Vinylmono- 
meren und gegebenenf alls eines mit dem aromatischen Vinylmo- 
nomeren copolymerisierbaren Vinyl -Comonomeren auf einer fur 
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die Modif izierung geeigneten Kautschukkotnponente unter Anwen- 
dung einer ublichen Methode, wie einer Massepolymerisations- 
methode, einer Emulsionspolymerisationsmethode oder 
Suspensionspolymerisationsmethode, erhalten werden, 

Beispiele fur kautschukmodif izierte aromatische Vinyl - 
polymere umfassen die sogenannten hochschlagf esten Polysty- 
role (high impact polystyrene, haufig auch als "HIPS" be- 
zeichnet) , ABS-Polymere (Acrylnitril/Butadien/Styrol-Copoly- 
mere) , AAS-Polymere (Acrylnitril/Acrylkautschuk/Styrol-Co- 
polymere) , AES-Polymere (Acrylnitril/Ethylen-Propylen- 
Kautschuk/Styrol-Copolymere) und dergleichen. 

Was die oben erwahnte Kautschukkotnponente fur die Modi- 
f izierung betrifft, die bei der Herstellung eines kautschuk- 
modif izier ten aromatischen Vinylpolymeren verwendet wird, 
wird bevorzugt, dass die Kautschukkotnponente fur die Modif i- 
zierung eine Glasiibergangs tempera tur (Tg) von -3 0 °C oder 
weniger hat. Wenn die modif izierende Kautschukkotnponente eine 
Glasubergangstemperatur von mehr als -30 °C hat, kann in 
manchen Fallen die Verbesserung der Schlagf estigkeit unzurei- 
chend sein. Die Glasubergangstemperatur (Tg) der Kautschuk- 
kotnponente fur die Modif izierung kann durch Differential - 
Scanningcalorimetrie (DSC) gemessen werden, wie in "Polymer 
Handbook" (herausgegeben von J. Brandrup, A. Wiley- Inter- 
science Publication, John Wiley & Sons, New York (1975)) 
beschrieben ist. 

Zu Beispielen fur geeignete Kautschukkomponenten fur die - 
Modif izierung gehoren Dienkautschuke, wie Polybutadien, 
Poly (styrol-butadien) und- Poly (aery lnitril-butadien) , 
gesattigte Kautschuke, die durch Hydrierung der oben 
erwahnten Dienkautschuke erhalten werden, Isoprenkautschuk, 
Chloroprenkautschuk, Acrylkautschuke, wie Polybutylacrylat, 
Ethylen/Propylen-Copolymerkautschuk, Ethylen/Propylen/Dien- 
Terpolymere (EPDM) und Ethylen-Octen-Copolymerkautschuk, 
Dienkautschuke werden besonders. bevorzugt. 

Zu bevorzugten.- Beispielen fxir aromatische Vinylmonomere, 
die mit der modif izierenden Kautschukkotnponente 



pfropfpplymerisierbar sind, umfassen Styrol, a-Methylstyrol 
und p-Methylstyrol. Styrol wird am starksten bevorzugt, 
jedoch kann Styrol fUr die Copolymer i sat ion in Kombination 
mit einem vorstehend erwahnten anderen aromatischen 
vinylmonomeren eingesetzt . werden. 

Falls gewunscht, kann mindestens ein mit detn aromati- 
schen Vinylmonomeren copolymerisierbares Comonomeres in das 
kautschukmodif izierte aromatische Vinylpolymere eingefuhrt 
werden. Um ein kautschukmodif iziertes aromatisches Vinylcopo- 
lymeres mit ausgezeichneter Olbestandigkeit zu erhalten, kann 
als Comonomeres, das mit dem aromatischen Vinylmonomeren 
copolymerisierbar ist, ein ungesattigtes Nitrilmonomeres, wie 
Acrylnitril oder Methacrylnitril, verwendet werden. Aufierdem 
kann zum Erniedrigen der Schmelzviskositat des aromatischen 
Vinylmonomeren ein Acrylat- Comonomeres mit einer Alkylgruppe 
mit 1 bis 8 Kohlenstof fat omen als Comonomeres eingesetzt 
werden. Zur Verbesserung der W&rmebestandigkeit der endgulti- 
gen Harzzusatnmensetzung kdnnen auSerdem andere Comonomere, 
wie Acrylsaure, Methacrylsaure, MaleinsSureanhydrid und N- 
substituiertes Maleinimid oder dergleichen als Comonomeres 
verwendet werden. AuSerdem kann die -W&rmebestandigkeit der 
endg&ltigen Harzzusatnmensetzung auch unter Verwendung von a- 
Methylstyrol als mindestens ein Teil des aromatischen Vinyl- 
monomeren zur Herstellung des kautschukmodif izierten aromati- 
schen Vinylcopolymeren verbessert werden. 

Wenn das aromatische Vinylmonomere in Form eines Ge- 
misches mit einem damit copolymerisierbaren Comonomeren 
eingesetzt wird, ist die Menge des Comonomeren in dem Gemisch 
(welches auf die modif izierende Kautschukkomponente pfopf- 
polymerisiert werden soli) im allgemeinen im Bereich von 0 
bis 40 Gew.*%. 

Erf indungsgem&S ist der Gehalt der zur Modif izierung 
dienenden Kautschukkomponente in dem kautschukmodif izierten 
aromatischen Vinylpolymeren vorzugsweise im Bereich von 5 bis 
80 Gew.-%, starker bevorzugt von 10 bis 50 Gew.-%. Der Gehalt 
der aromatischen Vinylpolymer-Komponente in dem 
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kautschukmodif izierten aromatischen Vinylpolymeren ist 
vorzugsweise im Bereich von 95 bis 20 Gew.-%, starker 
bevorzugt von 90 bis 50 Gew.-%. Wenn das VerhSltnis der zum 
Modif izieren dienenden Kautschukkomponente zu der 
aromatischen Vinylpolymer-Komponente in dem kautschukmodif i- 
zierten aromatischen Vinylpolymeren in dem vorstehend erwahn- 
ten Bereich liegt, kann gute Ausgewogenheit von Schlagf estig- 
keit und Steif igkeit fur einen schlieSlich gebildeten Form- 
korper erreicht werden. Der durchschnittliche Durchmesser der 
Kautschukteilchen in dem kautschukmodif izierten aromatischen 
Vinylpolymeren betragt vorzugsweise 0,1 bis 5,0 /an, starker 
bevorzugt 0 # 2 bis 3,0 /xm. Wenn der durchschnittliche Teil- 
chendurchmesser der Kautschukteilchen innerhalb des oben- 
erw&hnten Bereiches liegt, wird die Schlagf est igkeit des 
Formkorpers (der durch Verforraen der erf indungsgemaSen Harz- 
zusammensetzung erhalten wird) besonders verbessert. 

Bei dem kautschukmodif izierten aromatischen Vinylpoly- 
meren liegt die reduzierte Viskositat t^/C (gemessen in einer 
0,5 g/dl-Losung bei 30 °C) , die einen MaSstab fur das Moleku- 
largewicbt darstellt, vorzugsweise im Bereich von 0,30 bis 
0,80 dl/g, starker bevorzugt von 0,40 bis 0,60 dl/g, wobei, 
wenn das aromatische Vinylpolymere ein Polystyrolharz ist, 
Toluol als Losungsmittel verwendet wird und wenn das aromati- 
sche Vinylpolymere ein ungesattigtes Nitril/arotnatisches 
Vinyl -Copolymers ist, Methylethylketon als L6sungsmittel 
verwendet wird. Bei der Herstellung des kautschuckmodif izier- - 
ten aromatischen Vinylpolymeren kann die reduzierte Viskosi- 
tSt "Hsp/C durch Auswahl der Art and der Menge des Initiators, 
der Polymerisationstemperatur und der Menge des Kettenuber- 
tragungsmittels geregelt werden. 

Speziell wenn es gewunscht ist, eine ausgezeichnete 
W&rmebestandigkeit und eine ausgezeichnete 6lbestandigkeit zu 
erreichen, wird bevorzugt, dass das oben erwahnte aromatische 
Vinylpolymere, das als von PC verschiedenes organisches Poly- 
merharz verwendet wird, ein syndiotaktisches Styrolpolymeres 
ist, d. h. ein kristallines Styrolpolymeres • Im Vergleich mit 
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einem ublichen ataktischen Styrolpolymeren, welches amorph 
1st, besitzt ein syTidiotaktisch.es Styrolpolymeres ausgezeich- 
nete WarmebestSndigkeit und chemische Bestandigkeit . Jedoch 
ist ein syndiotaktisches Styrolpolmeres sprode und hat 
schlechte Schlagfestigkeit . Die Bezeichnung "syndiotaktisches 
Styrolpolymeres" bedeutet ein Styrolpolymeres mit syndio- 
taktischer stereochemischer Struktur, d. h. einer stereo- 
chetnischen Struktur, in der in der durch Kohlenstof f-Kohlen- 
stoff -Bindungen gebildeten Hauptkette die Orient ierungen der 
Phenylseitengruppen alternierend sind. Die Taktizitat wird 
durch die kernmagnetische Resonanz-Methode bestimmt, wobei 
das Kohlenstof fiso top 13 C nachgewiesen wird ( 13 C-NMR-Methode) . 

Zu Beispielen fur aromatische Vinylpolymere gehoren 
Polystyrol, Poly (alkylstyrol) , Poly (halogeniertes Styrol) , 
Poly (alkoxys tyrol ) , Poly (vinylbenzoesaure) und Gemische 
dieser und Copolymere, welche die vorstehenden aromatischen 
vinylmonomeren als Hauptkomponenten enthalten. Zu Beispielen 
fur Poly (alkylstyrol) gehoren Poly (methyl styrol) , 
Poly (ethyls tyrol) , Poly (isopropylstyrol) , Poly ( tert . - 
Butylstyrol) und dergleichen. Zu Beispielen fur 
Poly (halogenierte) Styrole gehoren Poly Cchlor styrol ) , 
Poly (bromstyrol) , Poly (fluors tyrol) und dergleichen. 
Beispiele fur Poly (alkoxystyrole) umfassen 
Poly(methoxystyrol) , Poly (ethoxystyrol) und dergleichen. 
Besonders bevorzugt werden Polystyrol, Poly (p-methylstyrol) , 
Poly(m-methylstyrol) (Poly (p-tert - -butylstyrol) , Poly(p- 
chlorstyrol) , Poly (m-chl or styrol) , Poly (p-f luorstyrol) und 
Copolymere von Styrol und p- Me thy Is tyrol. 

Unter aromatischen Vinylpolymeren werden ein HIPS 
(hochschlagfestes Polystyrol) und ein ABS (Acrylnitril/ 
Butadien/Styrol -Copolymer) -Harz bevorzugt, Wenn als 
aromatisches Vinylpolymeres HIPS verwendet wird, wird im 
Hinblick auf die Verbesserug der VertrSglichkeit von HIPS mit 
einem aromatische Polycarbonat bevorzugt, dass ein 
Styrolcopolymeres als Mittel zum Verbessern der 
Vertraglichkeit eingesetzt wird. So wird beispielsweise 
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bevorzugt, das in der wo 95-35346 beschriebene Styrol- 
Copolymere als die Vertraglichkeit verbesserndes Mittel 
(Kompatibilisierungsmittel) einzusetzen. 

Spezif ische Beispiele fur Polyphenylenether (nachstehend 
haufig als "PPE" bezeichnet) , die in dem Harzgemisch als 
Harzkomponente (A) verwendet werden kdnnen, umf assen 
Poly (2 , 6 -dimethyl -l, 4-phenylenether) , ein Copolymeres von 
2, 6-Dimethylphenol und 2 , 3 , 6-Trimethylphenol und dergleichen. 
Unter diesen wird Poly (2, 6-dimethyi-l, 4-phenylenether) 
bevorzugt. Die Methode zur Herstellung eines solchen PPE ist 
nicht speziell beschr&ikt. So kann beispielsweise PPE in 
einfacher Weise durch das Verfahren hergestellt werden, das 
in dem US-Patent 3 306 874 bescbrieben ist. Dabei wird 
beispielsweise 2, 6-Xylenol der oxidativen Polymerisation 
unterworfen, wobei als Katalysafcor ein Komplex eines Kupfer 
(I) -Salzes und eines Amins verwendet wird. Aufierdem kann PPE 
leicht mit Hilfe anderer Methoden hergestellt werden, wie sie 
beispielsweise in den US-Patenten 3 306 875, 3 257 357 und 
3 257 358, der nach der Prufung verof fentlichten japanischen 
Patentanmeldung 52-17880 und der ungepruften verof fentlichten 
japanischen Patentanmeldung 50-51197 beschrieben sind. Die 
reduzierte Viskositat r\ sp /C (gemessen in einer 0,5 g/dl- 
Losung in Chloroform bei 30 °C) des erf indungsgemaS 
verwendeten PPE liegt vorzugsweise im Bereich von 0,20 bis 
0,70 dl/g, starker bevorzugt von 0,30 bis 0,60 dl/g. Als 
Methode zum Erreichen des oben beschriebenen Bereiches der 
reduzierten Viskositat des Polypheny lenethers kann eine 
Methode erwahnt werden, bei der -die Menge des bei der 
Produktion des Polypheny lenethers verwendeten Katalysators in 
geeigneter Weise gewahlt wird. 

Als bevorzugte Beispiele fur Olef inpolymere, die als von 
PC verschiedenes organisches Polymerharz in dem Harzgemisch 
als Harzkomponente (A) verwendet werden . konnen, lassen sich 
Propylenpolymere erw&hnen. Zu Beispielen fur Propylenpolymere 
gehoren isotaktische Polypropylene (isotaktische Homopolymere 
von Propylen)und isotaktische Copolymere (einschliefilich 
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Blockcopolymere und regellose Copolymere) von Propylen mit 
einem a-Olef in, wie Ethylen, l-Buten, l-Penten oder l-Hexen. 

Als besonders bevorzugtes Beispiel fur Olef inpolymere 
ist ein teilweise oder vollstandig vernetztes thermo- 
plastisches Polymeres zu nennen, welches erhalten wird, indem 
ein Gemisch einer vernetzbaren Kautschukkomponente und eines 
Olef inpolymeren einer dynamischen Verne tzungsbehandlung 
unterworfen wird, bei der das Gemisch in Gegenwart beispiels- 
weise eines Vernetzungsmittels und eines Hilf svernetzungs- 
mittels in der Schmelze geknetet wird. 

Beispiele ftxr vernetzbare Kautschukkomponenten umfassen 
Ethyleri/ot-Olefin-Copolymere und hydrierte Dienkautschuke. 

Unter Ethylen/a-Olef in-Copolymeren wird ein Copolymeres 
von Ethylen mit einem C 3 -C 20 -a-Olef in bevorzugt. Besonders 
bevorzugt wird ein mit Hilfe ^eines Metallocenkatalysators 
hergestelltes Ethylen/C 6 -C 12 -a-01ef in-Copolymeres, weil ein 
solches Copolymeres eine schmale Molekulargewichtsverteilung 
hat. 

Andererseits wird unter hydrierten Dienkautschuken ein 
hydrierter Dienkautschuk, der ein regelloses Copolymeres 
darstellt, in welchem 50 % oder mehr aller Doppelbindungen 
der Dienmonomereinhaiten hydriert sind, bevorzugt. Es wird 
starker bevorzugt, dass der hydrierte Dienkautschuk ein 
regelloses Copolymeres ist, in welchem 90 % oder mehr aller 
Doppelbindungen der Dien-Monomereinheiten hydriert sind und 
in dem die Ante ile an nicht hydrierten l, 2-Vinylbindungen und - 
nicht hydrierten l, 4-Bindungen nicht grofier als 5 % bzw. 
nicht groSer als 5 %, bezogen auf alle Doppelbindungen der 
Dien-Monomereinheiten sind. Der Dienkautschuk kann 
aromatische Vinylmonomereinheiten enthalten. 

wenn in dem Harzgemisch als von dem aromatischen 
Polycarbonat (PC) verschiedenes organisches Polymerharz als 
Komponente (A) ein Kautschukpolymeres verwendet wird, wird 
bevorzugt, dass das Kautschukpolymere eine Glasubergangs- 
temperatur (Tg) von -3 0 °C oder darunter hat . Wenn das 
Kautschukpolymere eine Glasubergangstemperatur oberhalb -30 °C 
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hat, kann in manchen Fallen die Verbesserung der Schlag- 
festigkeit unbef riedigend sein. 

Zu Beispielen fur geeignete Kautschukpolymere gehdren 
Dienkautschuke, wie Polybutadien, Poly (styrol -but adien) und 
Poly {aery lnitril-butadien) , gesattigte Kautschuke, die durch 
Hydrieren der vorstehend erwahnten Dienkautschuke erhalten 
werden, Isopxrenkautschuk, Chloroprenkautschuk, 
Acrylkautschuke, wie Folybutylacrylat , Ethylen/Propylen- 
Copolymerkautschuk, Ethylen/Propylen/Dien-Terpolymere (EPDM) 
und Ethylen/Octen-Copolymerkautschuk (jeweils in Form eines 
vernetz.ten Oder nicht vernetzten Kautschuks) und 
thermoplastische Elastomere, die mindestens eines der oben 
aufgez&hlten Kautschukpolymeren enthalten. Unter den 
vorstehend genannten thermoplastischen Elastomeren wird ein 
thermoplastisches, aromatisches Vinyl -Elastomeres speziell 
bevorzugt. Zu Beispielen fur solche thermoplastischen 
aromatischen Vinyl -Elastomeren gehdren Blockcopolymere, die 
aus aromatischen Vinylmonomereinheiten und konjugierten 
Dienmonomereinheiten bestehen und hydrierte oder epbxidierte 
Blockcopolymere, die durch partielle Hydrierung oder 
partielle Epoxidierung der konjugierten Dieneinheit der 
vorstehend genannten Blockcopolymeren erhalten werden. Durch 
Zugabe der oben erwahnten thermoplastischen Elastomeren zu 
Polycarbonat kann das Problem gelost werden, dass ein 
Formkorper groSer Dicke, der aus . PC hergestellt ist, geringe 
Schlagf estigkeit hat. In diesem Fall kann die 
Schlagfestigkeit durch Zugabe des oben erwahnten Styrol- 
Copolymeren als Mittel zum Verbessern der Vertr&glichkeit 
weiter erhoht werden, 

Beispiele fur aromatische vinylmonomere , die zur 
Ausbildung der aromatischen Vinylmonomereinheiten in den 
vorstehend erwahnten Blockcopolymeren geeignet sind, umfassen 
Styrol, a-Methylstyrol, p -Methyl styrol, p-Chlor styrol, p- 
Bromstyrol, 2, 4, 5-Tribromstyrol und dergleichen. Styrol wird 
am starksten bevorzugt, jedoch kann Styrol auch mit anderen 
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der oben erw&hnten aromatischen Vinylmonomeren 
copolymerisiert werden. 

Als Beispiele fur konjugierte Dienmonomere , die zur 
Ausbildung von konjugierten Dienmonomereinheiten in dem 
vorstehend genannten- Blbckcopolymeren geeignet sind, konnen 
2, 3-Butadien, isopren und dergleichen genannt werden. 

Im Hinblick auf die Blockkonf iguration des oben 
erwahnten Blockcopolymeren wird bevorzugt, dass das 
Blockcopolymere ein lineares Blockcopolymeres mit einer 
Konf iguration beispielsweise SB, S(BS) n (worin n eine ganze 
Zahl von l bis 3 bedeutet) Oder S(BSB) n (worin n eine ganze 
Zahl von l Oder 2 bedeutet) oder eih sternf ormiges 
Blockcopolymeres mit einer Konf iguration (SB) n X ist, wobei 
die B-Eihheiten den Bereich des Bindungszentrums binden. In 
(SB) n X bedeutet n eine ganze Zahl von 3 bis 6. in den 
vorstehenden Konf igurationen stellt S einen Polymerblock aus 
aromatischen Vinylmonomereinheiten dar, B stellt einen 
Polymerblock aus konjugierten Dienmonomereinheiten und/oder 
ein part ie lies Hydrierungsprodukt davon dar, X bedeutet den 
Rest eines Kupplungsmittels (beispielsweise 
Siliciumtetrachlorid, Zinntetrachlorid oder einer 
P.olyepoxyverbindung) . Unter diesen werden lineare 
Blockcopolymere mit einer Diblockkonf iguration "SB", einer 
Triblockkonf iguration »SBS» und einer Tetrablocklconf iguration 
"SBSB" bevorzugt. 

Wenn gewunscht wird, dass die erf indungsgemSJSe 
Zusammensetzung eine besonders hohe Schmelzf luiditat 
aufweist, wird bevorzugt, ein thermoplastisches Harz als von 
PC verschiedenes organisches Polymeres als Komponente (A) in 
dem Harzgemisch zu verwenden. Zu Beispielen fur solche 
thermoplastische Harze gehoren Polybutylenterephthalat, 
Polyethylenterephthalat , thermoplastische Epoxypolymere und 
Poly amide. 

U Zu Beispielen fur thermisch hSrtende Harze, die als 

f Komponente (A) in dem Harzgemisch als von PC verschiedenes 
I organisches Polymerharz verwendet werden konnen, gehoren 
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Phenolharze, Aminharze, Melaminharze, Imidharze und 
Epoxyharze. 

Es wird bevorzugt, dass das von PC verschiedene 
organische Polymerharz ein Gewichtsmittel des 
Molekulargewichts von 50,000 bis 1.000.000, vorteilhaf ter von 
100,000 bis 500,000, hat. 

Als speziell bevorzugtes Beispiel fur Harzgemische als 
Harzkomponente (A) kahn ein Gemisch aus PC und einem 
aromatischen Vinylpolymeren erwahnt werden. 

Die aromatische Gruppen enthaltende Siliconverbindung 
(B) umfasst ein Monomeres, ein Polymeres oder ein Gemisch 
dieser, welche durch die nachstehende Formel (1) dargestellt 
sind: 



R l 
I 

R 3 — O+S i— O-l-R 4 



(1) 



n 



in der 

jedes von R 1 und R 2 unabhangig ein Wasserstof f atom 
oder eine einwertige Ci-C^-Kohlenwasserstof fgruppe 
darstellt, 

jedes von R 3 - und R 4 unabhangig ein Wasserstof f atom 
oder eine einwertige oder zweiwertige C 1 «C 20 -Kohlenwas- 
serstof fgruppe bedeutet, wobei dann, wenn jedes von R 3 
und R 4 unabhangig eine zweiwertige C 1 -C 20 -Kohlenwasser- 
stof fgruppe darstellt, R 3 und R 4 unter Bildung eines 
Rings aneinander gebunden sind, 

mindestens eines von R 1 , R 2 , R 3 und R 4 eine C 6 -C 20 - 
aromatische Gruppe tnit einer Wertigkeit entsprechend der 
Definition von R 1 , R 2 , R 3 oder x R 4 ist und 

n fur l oder mehr steht und den Zahlenmittel-n-Wert 
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bedeutet , 

wobei das Polymere als Komponente (B) mehrere 
wiederkehrende Einheiten umfasst, die jeweils durch die nach- 
stehende Forcnel (2) dargestellt sind: 



R 1 
I 

-S i— 0+ 
I 

R 2 



(2) 



worin jedes von R 1 und R 2 wie fur Formel (l) 

definiert ist, lind 
endstandige R 3 - und R 4 ~Gruppen aufweist, wobei jedes von R 3 
und R 4 wie fur Formel (l) definiert ist, 

wobei die durch Formel (2) dargestellten wiederkehrenden 
Einheiten gleich oder verschieden sind, so dass das als 
Komponente (B) vorliegende Polymere ein Homopolymeres oder 
ein Copolymeres sein kann, wobei das Copolymere regellose, 
Block- oder alternierende Konf igraration hat, und 

wobei die Komponente (B) die aromatische Gruppe in einer 
Menge von 5 bis 10 0 Mol-%,- bezogen auf die gesamte molare 
Menge von R 1 , R 2 1 R 3 und R 4 , enthalt. 

Bevorzugte Beispiele fur nicht aromatische 
Kohlenwasserstof fgruppen, die in Komponente (B) enthalten 
sein konnen, uttifassen die Methylgruppe, die Ethylgruppe und 
die Butylgruppe. StSrker bevorzugt wird die Methylgruppe. 

Es wird bevorzugt, dass die in Komponente (B) 
vorliegende aromatische Gruppe eine Phenylgruppe ist. 

Komponente (B) ist eine mindestens eine aromatische 
Gruppen enthaltende Siliconverbindung, die aus der aus 
aromatische Gruppen enthaltehden Siliconverbindungen mit 
linearer Konf iguration und aromatische Gruppen enthaltenden 
Siliconverbindungen mit cyclischer Konf iguration bestehenden 
Gruppe ausgewahlt ist. Komponente (B) besteht aus Einheiten 
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D, die in dem "Silicone Handbook", herausgegeben von Kunio 
Ito, Verlag The Nikkan Kogyo Shimbun Ltd,, Japan (1990) 
beschrieben sind, worin die Einheit D eine bifunktionelle 
Einheit ist, die durch die folgende Formel (3) dargestellt 
wird: 



R 
I 

— O— S i— O— < 3 >- 
I 

R 



Die erf indungsgemafi als Komponente (B) verwendete 
Siliconverbindung enthSlt keine Einheit, die eine verzweigte 
Struktur oder eine vernetzte Struktur ausbildet. Wenn 
Komponente (B) eine Siliconverbindug mit einer verzweigten 
Struktur oder einer vernetzten Struktur enthalt, kann 
Komponente (B) der Harzkomponente . (A) keine zuf riedenstellend 
verbesserte FlatnmheTnmung verleihen. Als Beispiel fur 
Einheiten, die eine verzweigte Struktur oder eine vernetzte 
Struktur ausbilden, konnen die Einheiten* T erwahnt werden, 
die in dem vorstehend erwahnt en "Silicone Handbook" 
beschrieben sind, wobei die Einheit T eine trifunktionelle 
Einheit ist, die durch die foigende Formel (4) dargestellt 
ist: 



-O— S i— O— (4) 
I 

O 
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Der Anteil der Komponente (B) in der erf indungsgemafien 
Harzzusammensetzung betrSgt 0,1 bis 100 Gew.-Teile, 
vorzugsweise 0,1 bis 10 Gew.-Teile, starker bevorzugt 1 bis 5 
Gew.-Teile, bezogen auf 100 Gew.-Teile der Harzkomponente 
(A) . 

Es ist erforderlich, dass Komponente (B) die aromatische 
Gruppe in einem Anteil von 5 bis 100 Mol-%, bezogen. auf den 
gesamten molaren Anteil von R 1 , R2, r.3 U nd R 4 , enthalt • 
Vorzugsweise enthalt Komponente (B) die aromatische Gruppe in 
einem Anteil von 10 bis 90 Mol-%, starker bevorzugt von 20 
bis 90 Mol-%, und am vorteilhaf testen von 3 0 bis 9 0 Mol-%, 
bezogen auf die gesamte molare Menge von R 1 , R 2 , R^ und R 4 * 

Vorzugsweise ist n in der obigen Formel (l) io oder 
mehr, vorteilhaf ter 100 oder mehr. 

Die als Komponente (B) vorliegende aromatische Gruppen 
enthaltende Siliconverbindung zeigt vorzugsweise eine 
kinematische Viskositat von 100 Centistokes oder mehr, 
starker bevorzugt 300 Centistokes Oder mehr, am st&rksten 
bevorzugt 1.000 Centistokes oder mehr, gemessen bei 25 °C 
entsprechend JIS-K241.0. Wenn die kinematische Viskositat der 
Komponente (B) weniger als 100 Centistokes ist, ist es 
moglich, dass Komponente (B) fluchtig wird. Fur die obere 
Grenze der kinematischen Viskositat von Komponente (B) 
existiert keine spezielle Beschrankung. Die kinematische 
ViskositSt von Komponente (B) kann den meSbaren Hochstwert 
(1.000.000 Centistokes) uberschreiten und somit kann 
Komponente (B) gummiartig werden. 

Komponente (B) kann ein Gemisch aus mehreren 
Siliconverbindungen umfassen, deren jede die 
erfindungsgemaSen Erf ordernisse erfullt. Wenn Komponente (B) 
ein Gemisch aus mehreren Siliconverbindungen umfasst, wird 
bevorzugt, dass Komponente (B) ein Gemisch aus einer 
Siliconverbindung, welche die aromatische Gruppe in einem 
Anteil von 5 bis weniger als 50 Mol-%, bezogen auf die 
gesamte molare Menge von ri, r2, r3 und R 4 / enthalt, und einer 
Siliconverbindung, welche die aromatische Gruppe in einer 
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Menge von 50 Mol-% Oder mehr, bezogen auf die gesamte molare 
Menge von R 1 , R 2 , R 3 und R 4 enth&lt, umfasst. Als Komponente 
(B) ist eine Siliconverbindung, welche die aromatische Gruppe 
in einer Menge von 50 Mol-% Oder mehr, bezogen auf die 
gesamte molare Menge von R 1 , R 2 , R 3 und R 4 , enthalt, sehr 
vorteilhaf t zura Erreichen der erf indungsgemafien 
ausgezeichneten wirkungen, diese Siliconverbindung ist jedoch 
relativ teuer. Im Hinblick auf die Wirtschaf tlichkeit enthalt 
daher vorzugsweise Komponente (B) ein Gemisch der vorstehend 
erwahnten Siliconverbindung, welche die aromatische Gruppe in 
einer Menge von 5 bis weniger als 50 Mol-% enthalt und der 
vorstehend erwShnten Siliconverbindung, welche die 
aromatische Gruppe in einem Anteil von 50 Mol-% Oder mehr 
enthalt. 

Die erf indungsgemase Harzzusammensetzung kann auSerdem 
0,001 bis 100 Gew.-Teile eihes f lammhemmenden Mittels (C) 
enthalten. 

Als f lammhemmendes Mittel (C) kann mindestens eines 
verwendet werden, das aus der Gruppe ausgew^hlt ist, die aus 
siliciumhaltigen Flammschutzmitteln, die von der 
Siliconverbindung (B) verschieden sind, Metallsalz- 
Flammschutzmitteln, halogenhaltigen Flammschutzmitteln, 
Phosphor enthaltenden Flammschutzmitteln, Sticks toff 
enthaltenden Flammschutzmitteln, anorganischen 
Flammschutzmitteln, faserigen Flammschutzmitteln und 
kohlebildenden Mitteln besteht.. Unter diesen 
Flammschutzmitteln bzw. f lammhemmenden Mitteln besonders 
bevorzugt sind ein siliciumhaltiges f lammhemmendes Mittel, 
das von der siliconverbindung (B) verschieden ist, ein 
f lammhemmendes Metallsalz, ein phosphorhaltiges 
f lammhemmendes Mittel, ein stickstof fhaltiges f lammhemmendes 
Mittel und ein anorganisches f lammhemmendes Mittel. 

As das vorstehend erw&hnte Silicium enthaltende 
f lammhemmende Mittel, das von der Siliconverbindung (B) 
verschieden ist, konnen beispielsweise Polyorganosiloxane (z. 
B. Silicone und Organosilicate) , die von der 
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Siliconverbindung (B) verschieden sind, und Siliciumdioxid 
verwendet werden, . 

Polyorganosiloxane werden in AbhSngigkeit von ihrer 
Zustandsform in Ole, Harze und Kautschuke unterteilt. Ein 
Polyorganosiloxan, das als siliciumhaltiges f lammherttmendes 
Mittel (C) (das verschieden von der Siliconverbindung (B) 
ist) gemSS der Erfindung verwendet werden kann, ist ein 
Polyorganosiloxan, das mindestens eine Art von Einheiten 
enthalt, die aus der Gruppe der Einheiten ausgewahlt ist, die 
in dem oben erwShnten "Silicone Handbook" beschrieben sind, 
beispielsweise mindestens eine Art einer Einheit, die aus der 
Gruppe ausgewfihlt ist, welche aus M-Einheiten, die raono- 
funktionell sind und durch die Formel R 3 SiO a/2 dargestellt 
werden, den vorstehend erwahnten D-Einheiten, die bi- 
funktionell sind, den vorstehend erwahnten T-Einheiten, die 
trifunktionell sind, Einheiten Q, die tetraf unktionell sind 
und durch die Formel 3±Q 2 dargestellt sind, Einheiten X, 
welche eine Alkoxygruppe Oder eine Aryloxygruppe enthalten 
und durch die Formel R(RO)SiC 2 0 dargestellt sind und 
Einheiten Y, welche durch die Formel (R0) 2 SiO 3 0 dargestellt 
sind (worin R eine Kohlenwasserstoff gruppe mit 1 bis 2 0 
Kohlenstof fatomen bedeutet) , vorausgesetzt dass dann, wenn 
das Polyorganosiloxan nur D-Einheiten enthalt, das 
Polyorganosiloxan einen Gehalt an aromatischen Gruppen von 
weniger als 5 Mol-%, bezogen auf die gesamte molare Menge 
aller Gruppen R, hat.- Ein solches Polyorganosiloxan, welches - 
als siliciumhaltiges f lammhemmendes Mittel (C) verwendet 
werden kann, ist ein oliges Polyorganosiloxan mit verzweigter 
Struktur oder ein Siliconharz mit dreidimensional vernetzter 
Struktur. Ein kautschukartiges Polyorganosiloxan wird 
beispielsweise durch Vulkanisieren eines gutnmiartigen 
linearen Polydiorganosiloxans mit hohem Molekulargewicht 
erhalten. 

Als f lammhemmendes Mittel, CC) konnen auch 
Modifizierungsprodukte der vorstehend genannten 
Polyorganosiloxane und Verbundmaterialien verwendet werden, 
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die durch Kotnbinieren der vorstehend erwShnten 
Polyorganosiloxane mit anderen Substanzen erhalten werden. Zu 
Beispielen fur Modif izierungsprodukte gehoren Produkte, die 
durch Modif izieren der vorstehend genannten 
Polyorganosiloxane mit modif izierenden Gruppen, wie einer 
Epoxygruppe, einer Aminogruppe , einer Mercaptogruppe und 
einer Methacrylgruppe erhalten werden. Zu Beispielen fur 
Verbundmaterialien gehoren Polycarbonat-Silicon-Copolymere 
und Acrylkautschuk-Silicon-Komposite . 

Die oder jede Gruppe R in dem als f lammhemmendes Mittel 
(C) geeigneten erwShnten Polyorganosiloxan ist eine 
Kohlenwasserstoff gruppe mit 1 bis 20 Kohlenstof f atomen. 
Bevorzugte Beispiele fur solche Kohlenwasserstoff gruppen 
umfassen die Methyl gruppe, die Ethylgruppe, die Butylgruppe, 
die Phenylgruppe und die Benzylgruppe . Starker bevorzugt sind 
die Methylgruppe und die Phenylgruppe. Im Fall eines 
Polyorganosiloxans, das eine tri- oder hoher f unktionelle 
Einheit enth3.lt , wird bevorzugt, dass das Polyorganosiloxan 
eine Phenylgruppe in einem Anteil von 5 bis 100 Mol-%, 
bezogen auf die gesamte molare Menge aller Gruppen R i 
enthSlt. Ein solches Polyorganosiloxan als f lammhemmendes 
Mittel (C) ist vorteilhaft nicht nur wegen seiner 
ausgezeichneten Vertraglichkeit mit einem aromatischen 
Polymerharz r wie PC, sondern auch deshalb, weil es die 
WasserbestcLndigkeit und Warmebestandigkeit der 
Harzz\isammiensetzung verbessert. Siliciumdioxid, welches als 
von der Siliconverbindung (B) verschiedenes Silicium 
enthaltende Flammschutzmittel verwendbar ist, ist amorphes 
Siliciumdioxid. Speziell bevorzugt wird Siliciumdioxid, das 
mit einer Kohlenwasserstof fverbindung uberzogen ist (welches 
durch Behandlung .der OberflSche von Siliciumdioxid mit einem 
Silan-Kupplungsmittel, das aus einem Silan und einer an 
dieses gebundenen Kohlenwasserstof fverbindung besteht, 
erhalten wird) . Starker bevorzugt wird Siliciumdioxid, 
welches mit einer Vinylgruppen enthaltenden Kohlenwasser- 
stof fverbindung uberzogen ist. 
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Zu Beispielen fur Silan-Kupplungsmittel gehoren 
Vinylgruppen enthaltend silane, wie p-Styryltritnethoxysilan, 
Vinyl trichlorsi lan, Vinyltris (S-methoxyethoxy) silan, 
Vinyl triethoxysi lan, Vinyltrimethoxysilan und 
y-Methacryloxypropyltrimethoxysilan, Epoxysilane , 
wie S- (3,4rEpoxycyclohexyl)ethyltrimeth6xysilan, 
yrGlycidoxypropyltrimethoxysilan und 
y-Glycidoxypropyltriethoxysilan und Aminosilane, 
wie N-S- (Aminoethyl) -y-aminopropyitrimethoxysilan, 
N-E- (Aminoethyl) -y- aminopropy lme thy Idimethoxy silan, 
y-Aminopropyltriethoxysilan und 
N-Phenyl-y-aminopropyltrimethoxysilan . 

Unter diesen werden Silan-Kupplungsmittel bevorzugt, die eine 
Struktureinheit aufweisen, welche der eines verwendeten 
thermoplastischen Harzes ahnlich ist. wenn beispielsweise als 
thermoplastisches Harz ein Styrolpolymeres verwendet wird, 
ist p-Styryltrimethoysilan geeignet . 

Die Methoden zur Behandlung von Siliciumdioxid mit einem 
Silan-Kupplungsmittel lassen sich grob in eine Nassmethode 
und in eine Trockenmethode unterteilen. Bei der Nassmethode 
wird Siliciumdioxid in eine Losung eines Silan-Kupplungs- 
mittels eingetaucht und danach getrocknet. Bei der 
Trockenmethode wird Siliciumdioxid in eine Vorrichtung 
eingefuhrt, die zum Hochgeschwindigkeitsruhren befaliigt ist 
(beispielsweise einen Henschel-Mischer) und eine Ldsung eines 
Silankupplungsmittels wird allmahlich unter Ruhren in das 
eingefiillte Siliciumdioxid eingetropft, wonach eine 
Warmebehandlung erfolgt. - 

Es wird bevorzugt, dass das als f lammhemmendes Mittel 
(C) vorliegende f lammhemmende Metallsalz ein Metallsalz einer 
organischen Schwef elverbindung ist . Beispiele fur organische 
Schwef elverbindungen umf assen Metallsalze von organischen 
Sulfonsauren, wie Kaliumtrichlorbenzolsulf onat , 
Kaliumperf luorbutansulf onat , Kaliumdiphenylsulf on-3 - sulf onat 
und dergleichen. 
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Weitere Beispiele fur Metallsalze als f lammhemmende 
Mittel umfassen Metallsalze von aromatischen Sulf onimiden und 
Metallsalz enthaltende aromatische orgariische Polymere mit 
einer Struktur, in der eine Metallsalzgruppe der Sulfonsaure, 
Schwef elsaure, PhosphorsSure Oder BorsSure an den 
aromatischen Ring eines aromatischen organischen Polymeren, 
wie eines aromatischen vinylpolymeren, eines Polyphenylen- 
ethers oder dergleichen gebunden ist. Als Metalle dieser 
Metallsalze .eignen sich Alkalimetalle oder Erdalkalimetalle. 

Wenn ein durch Formen der Harzzusammensetzung, die das 
Metallsalz -Flaramschutzmittel (C) enth&lt, erhaltener 
Forrakorper zu brennen beginnt, beschleunigt das Metallsalz - 
Flaramschutzmittel die Decarboxylierungsreaktion und 
verbessert damit die f lammhetnmende Wirkung. 

Unter den vorstehend erw&hnten Metallsalz enthaltenden 
aromatischen organischen Polytneren ist ein aromatisches 
organisches Polymeres, welches das Metallsalz einer 
SulfonsSure enthalt, ispeziell bevorzugt* wenn ein durch 
Formen der Harzzusammensetzung, die als f lammhetnmende s Mittel 
(C) ein aromatisches organisches Polymere s en thai t, welches 
eine Sulf onsaure-Metallsalzgruppe aufweist, erhaltener 
Formkorper zu brennen beginnt, wirkt das Sulf ons&ure- 
Metallsalz als Reaktionszentrum zur Vernetzung und tragt 
damit stark zur Bildung eines Films eines 
Carbonisierungsprodukts bei. 

Zu Beispielen fur halogenha.ltige Flaramschutzmittel als " 
f lammhemmendes Mittel (C) gehoren Bisphenolhalogenide, 
aromatische Halogenverbindungen r halogenierte Polycarbonate, 
halogenierte aromatische Vinylpolymere, Cyanurat-Halogenid 
enthaltende Harze und halogenierte Polyphenylenether . Unter 
diesen werden Decabromdiphenyloxid, Tetrabrombisphenol A, 
Oligomere von Tetrabrombisphenol A,. Bisphenolbromid 
enthaltende Phenoxyharze, Bisphenolbromid enthaltende 
Polycarbonate , Polys tyrolbromide, vernetzte 
Polys tyrolbromide # Polyphenylenoxid-bromide, 
Polydibromphenylenoxid, Kondensationsprodukte von 
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Decabromdiphenyloxid und einem Bisphenol, Halogen enthaltende 
Phosphate, Fluorharze und dergleichen bevotzugt. 

Zu Beispielen fur Phosphor enthaltende f lammheramende 
Mittel gehoren organische Phosphorverbindungen, roter 
Phosphor, anorganische Phosphate und dergleichen. 

Beispiele fur organische Phosphorverbindungen umfassen 
Phosphine, Phosphinoxide , Bisphosphine, Phosphoniumsalze, 
Phosphinsauresalze, Phosphorsaureester und Phosphorigsaure- 
ester. Zu spezif ischeren Beispielen fur organische Phosphor- 
verbindungen gehoren Tripheny lphosphat , Methylneopentyl- 
phosphit , Pentaerythrit -diethyl -diphosphit , Methyl -neopentyl - 
phosphonat , Phenyl - neopenty lphosphat , Pent aery thr it - diphenyl - 
diphosphat, Dicyclopentyl-hypodiphosphat, Dineopentyl- 
hypophosphit, Phenylbrenzkatechin-phosphit , Ethylbrenz- 
katechin-phosphat und Dibrenzkatechin-hypodiphosphat . 

Im Hinblick auf die organische Phosphorverbindung wird 
bevorzugt, einen monomeren aromatischen Phosphorsaureester 
und einen oligomeren aromatischen Phosphorsaureester zu 
verwenden. 

Als der erwahnte monomere aromatische Phosphorsaureester 
wird speziell ein Hydroxylgruppen enthaltender monomerer 
aromatischer Phosphorsaureester bevorzugt/ der in der US- 
Patentschrift 5,278,212 beschrieben ist, wie monomere 
aromatische Phosphorsaureester, die durch Einfuhren min- 
destens einer phenolischen Hydroxygmppe in Tricresylphosphat 
oder Tripheny lphosphat erhalten werden. Aufierdem bevorzugt 
wird ein monomerer aromatischer Phosphorsaureester, der eine 
langkettige Alkylkette enthalt, -und der in der internationa- 
len Patentverof fentlichung WO 96/27637 beschrieben ist, wie 
Tris (nonylphenyl) -phosphat . Als die erwahnten oligomeren 
aromatischen Phosphorsaureester werden Bisphenol A-bis(di- 
pheny lphosphat) , Bisphenol A-bis (dicresy lphosphat ) , Resorcin- 
bis (dipheny lphosphat) und dergleichen bevorzugt. 

Auch die oligomeren aromatischen Phosphorsaureester, die 
durch das in der ungepruften japanischen Patentverof fent- 
lichung 5-1079 beschriebene Verfahren hergestellt werden, 
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sind als die erwahnten organischen Phosphorverbindungen 
bevorzugt. Als Beispiel fur eine solche Verbindung als 
phosphorhaltiges Flammschutzmittel kann ein oligomerer 
aromatischer Phosphorsaureester erwahnt werden, der mit Hilfe 
eines Verfahrens erhalten wird, bei dem ein 2 , 6-disubsti- 
tuiertes einwertiges Phenol in Gegenwart einer Lewis-Saure 
als Katalysator mit einem Phosphoroxyhalogenid unter Bildung 
eines Diary Iphosphorohalogenids umgesetzt wird und danach das 
erhaltene Diaryiphosphorohalogenid mit einem bifunktionellen 
Phenol in Gegenwart einer Lewis-Saure als Katalysator 
umgesetzt wird, 

Bei spiel e fur den rot en Phosphor, der als Phosphor 
enthaltendes Flammschutzmittel eingesetzt wird, umf assen 
nicht nur gewdhnlichen rot en Phosphor, sondem auch ein von 
rotem Phosphor abgeleitetes Produkt, in dem roter Phosphor 
mit einem Film aus mindestens einem Metallhydroxid uberzogen 
ist, das aus der aus Aluminiumhydroxid, Magnesiumhydroxid, 
Zinkhydroxid und Titanhydroxid bestehenden Gruppe ausgewahlt 
ist* Als weitere Produkte des roten Phoshpors k6nnen solche- 
erwahnt werden, die durch Uberziehen von rotem Phosphor mit 
einem Film aus einem Gemipch eines Metallhydroxids 
(ausgewahlt unter Aluminiumhydroxid, Magnesiumhydroxid, 
Zinkhydroxid und Titanhydroxid) und einem thermisch hSrtenden 
Harz erhalten werden. Als weitere Produkte des roten 
Phosphors sind solche zu erwelhnen, die durch TJberziehen von 
rotem Phosphor mit einem Doppelschichtf ilm erhalten werden, 
der eineh aus Metallhydroxid bestehenden inneren Film 
(ausgewahlt aus der aus Aluminiumhydroxid, Magnesiumhydroxid, 
Zinkhydroxid und Titanhydroxid bestehenden Gruppe) und einem 
SuSeren Film aus einem thermisch harteriden Harz besteht. 

Ein representatives Beispiel fxir als Phosphor ent- 
haltendes Flammschutzmittel verwendete anorganische Phosphate 
ist Ammoniumpolyphosphat zu nennen. 

Die vorstehend erwahnten Stickstoff enthaltenden Flamm- 
schutzmittel k6nnen aus der aus Triazinverbindungen, Triazol- 
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verbindungen, Tet razolverbindungen , Phosphazenverbindungen 
und Diazoverbindungen bestehenden Gruppe ausgewahlt werden. 

Zu spezifischen Beispielen fur die erwahnten Triazin- 
verbindungen gehoren Melamin, Melam, Melem, Mellon (ein 
Produkt, das durch die Ammoniak-Abspaltungsreaktion aus Melem 
bei 600 °C Oder daruber erhalten wird, bei der drei Molektile 
Ammoniak aus drei Molekulen Melem f reigesetzt werden) , Mela- 
mincyanurat, Melaminphosphat , Succinoguanamin, Adipoguanamin, 
Methylglutaroguanamin, Melarninharze und BT-Harze. Unter 
diesen ist Melamincyanurat bevorzugt, weil es weniger 
fluchtig ist. 

Zu Beispielen f\ir die erwShnten Triazolverbindungen 
gehoren Triazol, Methyl triazol und Phenyl triazol . 

Fur die als Stickstof f enthaltendes Flammschutzmittel 
verwendeten Phosphazenverbindungen existiert keine spezielle 
BeschrSnkung, solange die Verbindung eine Struktur hat, in 
der ein Phosphoratom durch eine Doppelbindung an ein 
Stickstof f atom gebunden ist. So wird beispielsweise die 
Phosphazenverbindung aus der aus cyclischen Phosphazenen und 
linearen Phosphazenen bestehenden Gruppe ausgewahlt. Unter 
diesen Phosphazenverbindungen wird im.Hinblick auf das 
Erzielen einer guten VertrSglichkeit mit einem aromatischen 
Polycarbonat eine Phosphazenverbindung mit einer aromatischen 
Gruppe bevorzugt. Es wird aufierdem bevorzugt, dass die 
Phosphazenverbindung ein lineares Phosphazen ist. 

Zu Beispielen fxir cyclische Phasphazene gehoren 
Propoxyphosphazene, Plienoxyphosphazene , Aminophosphazene und 
Flupralkylphosp.hazene . Beispiele- fur lineare Phosphazene 
umfassen Polyarylphosphazene, wie Poly (diphenylphosphazen) , 
Poiydiaryloxyphosphazene, wie Poly (diphenoxyphosphazen) , 
Poly (diaminophosphazen) und Poly {dif luoralkylphosphazen) . 
Diese Phosphazenverbindungen konnen erhalten werden, indem 
die entsprechende Chlorphosphazenverbindung einer Substi- 
tutionsreaktion mit einem . Alkphol , einem Phenol oder 
dergleichen unterworfen wird. r 
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Zu Beispielen fur als Stickstof f enthaltende f latnm- 
hemmende Mittel verwendbare Tetrazolverbindungen gehdren 5- 
Phenyltetrazol, 5 , 5 ' -Bistetrazol -diammoniumsalz , 5 , 5 1 - 
Bistetrazol -diaminoguanidinsalz , 5,5' -Bistetrazol -piperazin- 
salz , Azobistetrazol-diguanidinsalz , Azobistetrazol-diamino- 
guanidinsalz und dergleichen. 

Beispiele fur die erwahnten Diazoverbindungen umf assen 
Azodicarbonamid, Azobisisobutyronitril , Diazoaminobenzol , 
Bariumazodicarboxylat und dergleichen. 

Beispiels fur anorganische Flammschutzmittel als Flamm- 
schutzmittel (C) umfassen Aluminiumhydroxid, Magnesium- 
biydroxid, Dolomit, Hydrotalcit, Calciumhydroxid, Barium- 
hydrqxid, basisch.es Magnesiumcarbonat , Zirconiumhydroxid, 
Hydrate von anorganischen Metal lverbindungen (wie Zinnoxid- 
hydrat) , Metalloxide (wie Aluminiumoxid , Eisenoxid, 
Titanoxid, Manganoxid, Magnesiumoxid, Zirconiumoxid, 
Zinkoxid, MolybdSnoxid , Kobaltoxid, Wismutoxid, Chromoxid, 
Zinnoxid, Antimonoxid, Nickeloxid, Kupferoxid und 
Wolf ramoxid) , Metallpulver (beispielsweise ausgew&hlt unter 
pulverf 6rmigem Aluminium, Eisen, Titan, Mangan, Zink, 
Molybdan, Kobalt, Wismut, Chrom, Nickel, Kupfer, Wolfram, 
Zinn und Antimon) , Zinkborat, Zinkmetaborat , Bariummetaborat , 
Zinkcarbonat, Magnesiumcarbonat, Calciumcarbonat , 
Bariumcarbonat und dergleichen. Diese Substanzen konnen 
einzeln oder in ^Combination eingesetzt werden. Unter diesen 
kaim als anorganisches f lammhetnmendes Mittel, welches nicht 
nur ausgezeichnete Flammhemmung verleihen kann, sondern auch 
wirtschaf tlich vorteilhaft ist, Ttiindestens eine Verbindung 
erwahnt werden, die aus der aus Magnesiumhydroxid, Aluminium- 
hydroxid, basisches Magnesiumcarbonat und Hydrotalcit 
bestehenden Gruppe ausgewahlt ist. 

Ein f aserfdrmiges f lammhetnmendes Mittel wird als 
Flammschutzmittel (C) verwendet, um das Abtropfen von 
brennenden Teilchen aus einem Formkorper zu vermeiden, wenn 
der Formkorper brennt . Um einer Harzzusammensetzung ein 
f aserf ormiges f lammhemmendes Mittel einzuverleiben, 
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existieren zwei Methoden^ n&nlich eine Methode, bei der das 
faserf 6rmige f lammhemmende Mittel vor der Herstellung der 
Harzzusatnmensetzung produzierf ; und danach zugesetzt und mit 
den Komponenten (A) und (B) schmelzgeknetet wird, und eine 
Methode, bei der ein nicht faserf ormiges Ausgangsmaterial fur 
das faserf ormige f lammhemmende Mittel zugesetzt und mit den 
Kottiponenten (A) und (B) schmelzgeknetet wird, wodurch bewirkt 
wird, dass das Material wahrend des Schmelzknetens eine 
Faserf orm annimmt. Die Methoden fur das Einbringen des 
faserformigen f latnmheramenden Mitteis in die Harzzusatnmen- 
setzung werden nachstehend erlautert, wobei als Beispiele 
eine Aramidfaser, eine Polyacrylnitrilf aser und eine 
Fluorharzfaser eingesetzt werden. 

Es wird bevorzugt, dass die erwShnte Aramidfaser einen 
durchschnitt lichen Durchmesser von l bis 500 fim und eine 
durchschnittliche Faserl&nge von 0,1 bis 10 mm hat. Die 
Aramidfaser kann mit Hilfe eines verfahrens hergestellt 
werden,. bei dem Isophthalamid oder Polyparaphenylen- 
terephthalamid in einem ein Amid enthaltenden polaren 
Losungsmittel Oder in Schwef elsaure gelost wird und die 
gebildete Losung dann dem Trockenspinnen oder Nafispinnen 
unterworf en wird. 

Far die erwahnte Polyacrylnitrilf aser als faserf ormiges 
Flaramschutzmittel wird bevorzugt, dass der durchschnittliche 
Durchmesser l bis 500 pm und die durchschnittliche FaserlSnge 
0,1 bis 10 trim betragen. Als Methode zur Herstellung einer 
Polyacrylnitrilf aser ist eine Trockenspinnmethode, in der ein 
Acrylnitrilpolymeres in einem Losungsmittel (wie Dimethyl - 
formamid) gelost wird und die gebildete Losung unter einem 
Luftstrom bei 400°C versponnen wird, und ein NaSspinn- 
verfahren zu erwahnen, bei dem ein Acrylnitrilpolymeres in 
einem Losungsmittel (wie Salpetersehire) gelost wird und die 
gebildete Losung dem Verspinnen in Wasser unterworfen wird. 

Das als erwahntes faserf ormiges Flatnmschutzmittel 
verwendete Fluorharz ist ein Fluoratome enthaltendes Harz . Zu 
spezifischen Beispielen fur Fluorharze gehoren Polymono- 
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f luorethylen, Polydif luorethylen, Polytrif luorethylen, 
Polytetraf luorethylen und ein Tetraf luorethylen-Hexaf luor- 
propyl en- Copolymeres . Gewunschtenfalls kann ein Fluor 
enthaltendes Monomeres mit einem anderen Monomeren, das mit 
dem Fluor enthaltenden Monomeren copolymerisierbar ist, 
copolymerisiert werden. 

Bezuglich des Verfahrens zur Herstellung eines Fluor- 
harzes kann auf die US - Patent schx if ten 2 393 697 und 
2 534 058 hingewiesen werden. So kann beispielsweise 
pulverf ormiges Polytetraf luorethylen mit Hi If e eines 
Verfahrens erhalten werden, bei dem Tetraf luorethylen in 
einem w&sserigen Medium bei einer Temperatur von 0 bis 200°C 
unter einem Druck von 7 bis 70 kg/cm a untex Verwendung eines 
radikalischen Initiators (wie Atnmoniumpersulf at oder 
Kaliumpersulfat) polymerisiert wird und das gebildete 
Reaktionsgemisch (in Suspension, Dispersion Oder als 
Emulsion) koaguliert Oder ausgefallt wird. 

Als Beispiele fur Methoden, welche in dem erw&hnten 
Fluorharz eine faserige Morphologie bewirken, sind folgende 
drei Methoden zu erwahnen. GemSS einer ersten Methode 
(zweistuf iges verfahren) werden ein Fluorharz, ein thermo- 
plastisches Harz und gegebenenf alls ein Dispergiermittel 
miteinander schmelzgeknetet , wobei ein Vorgemisch erhalten 
wird, und danach wird das erhaltene Vorgemisch zusammen mit 
einem thermoplastischen Harz und einem f lammhemmenden Mittel 
schmelzgeknetet. Bei -einer zweiten Methode (einstufiges 
verfahren) wird ein Extruder mit einer ersten und einer 
zweiten Extrusionszone verwendet", dessen zweite 
Extrusions zone eine seitliche Zufuhrungsof fnung hat. Bei der 
zweiten Methoden werden ein Fluorharz, ein thermoplastisches 
Harz und gegebenenf alls ein Dispergiermittel in der ersten 
Extrusionszone miteinander schmelzgeknetet und danach in der 
zweiten Extrusionszone bei einer niedrigeren Temperatur als 
der Temperatur der ersten Extrusionszone schmelzgeknetet, 
wahrend ein f lammhemmendes Mittel durch die seitliche 
Zufuhrungsof fnung eingefuhrt wird. Bei einer dritten Methode 
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(einstufiges Verfahren) werden alle Bestandteile (ein- 
schlieSlich eines Fluorharzes) fur die Harzzusammensetzung 
gleichzeitig durch die H&uptzufuhrof fnuhg in einen Extruder 
eingegeben und schmelzgeknetet . Im Hinblick darauf, dass hohe 
Flammhemmung der endgultigen Harzzusatnmensetzung erzielt 
werden soil, wird das zweistufige Verfahren unter Bildung 
einer Vormischung bevorzugt. 

Al.s flatnmhettmiehdes Mittel (C) , welches als Kohle 
bildendes Mittel wirkt, kann ein Novolakharz eingesetzt 
werden. Das Novolakharz ist ein Phenol -Novolakharz, das 
erhalten werde kann, indem ein Phenol und ein Aldehyd einer 
Kondensationsreaktion in Gegenwart eines Saurekatalysators , 
wie Schwefels&ure Oder Chlorwasserstof f sSure, unterworfen 
werden. Die Methode zur Herstellung eines. Novolakharzes ist 
in "Kobunshi Jikkengaku 5, Jushukugo-to-Jufuka, Seiten 437 
bis 455 (Experimental Polymer Chemistry, Serie 5, 
Polykondensation und Polyaddition) 11 beschrieben 
(herausgegeben von Kyoritsu Shuppan. Co., Ltd., Japan). 

Zu spezifischen Beispielen fur zur Herstellung von 
Novolakharzeri geeigneten Phenolen gehdren Phenol, o-Cresol, 
m-Cresol, p-Cresol, 2, 5 -Dimethyl - # 3 , 5-Dimethyl- , 2,3,5- 
Trimethyl-, 3,4, 5-Trimethyl- , p-t-Butyl-, p-n-Octyl-, p- 
Stearyl- , p-Phenyl- , p- (2-Phenylethyl) - , o-Isopropyl- , p- 
isopropyl-, m-Isopropyl-, p-Methoxy- und p-Phenoxyphenol; 
Brenzkatechin, Resorcin, Hydrochinon, Salicylaldehyd, 
Salicylsaure , p-Hydroxybenzdesaure , Methyl -p-hydroxybenzoat , 
p-Cyan- und o-Cyanphenol, p-Hydroxybenzolsulf onsSure, p- 
Hydroxybenzolsulfonamid, Cyclohexyl-p-hydroxybenzolsulf onat , 
(4-Hydroxyphenyl)phenylphosphins&ure, Methyl (4-hydroxy- 
phenyl ) -phenylphosphinat , 4 -Hydroxyphenylphosphonsaure , 
Ethyl-4rhydroxyphenylphosphonat und Diphenyl- 4 -hydroxy - 
phenylphosphonat . 

Spezifische Beispiele fur zur Herstellung von 
Novolakharzen geeignete Aldehyde umfassen Formaldehyd, 
Acetaldehyd, n-Propanal, n-Butanal, Isobutylaldehyd, 3- 
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Methyl -n-but anal, Benzaldehyd, p-Tolylaldehyd und 2- 
Pheny lacetaldehyd . 

Die Menge des f lammhemmenden Mittels (C) betrSgt 
vorzugsweise 0,001 bis 100 Gew.-Teile, bevorzugt 1 bis 50 
Gew.-Teile, starker bevorzugt 3 bis 20 Gew.-Teile und am 
stSrksten bevorzugt 5 bis 15 Gew.-Teile, bezogen auf 100 
Gew.-Teile der Harzkomponente (A) . 

Gewunschtenf alls kann die erf indungsgetnS.Se Harzzusammen- 
setzixng als Wahlbestandteil ein Verarbeitungshilf smittel (D) 
enthalten. Als Verarbeitungshilf smittel (D) kann mindestens 
ein Formtre.nnmittel oder ein Mittel zum Verbessern der 
FlieSfahigkeit verwendet .werden, das ausgewahlt ist aus der 
aus aliphatischen Kohlenwasserstof f en, h6heren Fettsauren, 
hoheren Fettsaureestern, hoheren Fettsaureamiden, hSheren 
aliphatischen Alkoholen, Metailseif en, Organosiloxanwachsen, 
Polyolef inwachsen und Polycaprolacton bestehenden Gruppe* Die 
Menge des Verarbeitungshilf smittels (D) betr&gt vorzugsweise 
0,01 bis 20 Gew.-Teile, starker bevorzugt 0,5 bis 10 Gew.- 
Teile, am stSrksten bevorzugt 1 bis 5 Gew.-Teile, bezogen auf 
100 Gew.-Teile der Harzkomponente (A). 

Wenn die erf indungsgemcLSe Harzzusatnmensetzung hohe 
LichtbestSndigkeit aufweisen soil, kann die 

Harzzusatranensetzung gegebenenf alls ein Mittel zum Verbessern 
der Lichtbestandigkeit (E) enthalten, das ausgewahlt ist aus 
der aus Ultraviolett-Absorbern, sterisch gehinderten Aminen 
als Lichtstabilisator, Aht;Loxidationsmitteln, Abf angmitteln " 
fur aktive Spezies, Sonnenschutzmitteln, Metall-Inaktivie- 
rungsmitteln und Lichtschwachungsmitteln bestehenden Gruppe. 
Die Menge des Mittels zum Verbessern der Lichtbestandigkeit 
(E) betragt, vorzugsweise 0,05 bis 20 Gew.-Teile,. starker 
bevorzugt 0,1 bis 10 Gew.rTeile und am meisten bevorzugt l 
bis 5 Gew.-Teile, bezogen auf 100 Gew.-Teile der Harz- 
komponente (A) . 

Als Beispiele fur Methoden zur Herstellung der 
erf indungsgemSSen Harzzusatnmensetzung kdrmen folgende genannt 
werden r 
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eine Methode, bei der die Harzkomponente (A) mit der 
Komponente (B) vermischt wird und das erhaltene Gemisch mit 
Hilfe eines Extruders schmelzgeknetet wird, 

eine Methode, bei der die Harzkomponente (A) in einem 
Extruder geschmolzen wird und Komponente (B) zu der 
geschmolzenen Harzkomponente (A) in dem Extruder gegeben wird 
und das gebildete Gemisch mit Hilfe des Extruders 
schmelzgeknetet wird, und 

eine Methode, bei der durch Schmelzkneten der gesamten 
Harzkomponente (A) und eines Teils der Komponente (B) oder 
durch Schmelzkneten eines Teils der Harzkomponente (A) und 
der gesamten Komponente (B) eine Vormischung hergestellt wird 
und der restliche Anteil der Harzkomponente (A) oder der 
Komponente (B) und gegebenenf alls ein anderes Flammschutz- 
mittel als Komponente (B) zu der Vormischung zugesetzt wird, 
wonach das Gemisch schmelzgeknetet wird. 

Als Extruder fur die Schmelzextrusion wird vorzugsweise 
ein Doppelschneckenext ruder eingesetzt. Fur den Doppel- 
schneckenext ruder wird bevorzugt, dass das L/D-Verhaltnis 
(Verhaltnis der Lfinge L jeder Schnecke zu dem Innendurch- 
messer D des zylindrischen Teils des Extruders) 20 bis 50 
betrSgt. Es wird auSerdem bevorzugt, dass der 
Doppelschneckenextruder mindestens zwei Zufuhrungsof fnungen 
aufweist> einschliefilich eine Haupt- Zufuhrungsof fnung und 
eine Seiten-Zuf uhrungsdf fnung, und Knetzonen aufweist, die im 
Bereich zwischen den -beiden oder mehreren Zufuhrungsof fnungen - 
und in einem Bereich vorgesehen sind, der sich von einem 
Endteil des Extruders zu der Zufuhrungsof fnung erstreckt, die 
dem einen Endteil des. Extruders benachbart ist, wobei jede 
der Knetzonen unabhangig eine Lange entsprechend 3D bis 10D 
hat • 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsf onn der erf indungsgemaSen 
Harzzusammensetzung enthalt: 

100 Gew.-Teile der Harzkomponente (A), die aus einem 
aromatischen Pblycarbonat oder aus einem Harzgemisch aus 
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einem aromatischen Polycarbonat und einem aromatischen 
Vinylpolymerharz besteht,. 

0,1 bis 100 Gew.-Teile der Komponente <B) , die aus einem 
Methylphenylsilicon besteht, welches die vorstehenden 
erf indungsgemaS definierten Erf ordernisse erfullt, 

0,001 bis 10 Gew.-Teile eines Flammschutzmittels (C) , 
das aus einem Metallsalz einer organischen Sulfonsaure (wie 
Kaliumdiphenylsulf on-3-sulf onat) und/oder einer 
Phosphazenverbindung besteht, und 

0/00.1 bis 10 Gew.-Teile eines Polytetraf luorethylens . 

Diese Harzzusatnmensetzung hat ausgezeichnete Abstitnmung 
der verschiedenen Eigenschaf ten, wie Flammherarming, Eignung 
zum kontinuierlichen Formen, Formbarkeit (Schmelzf luiditSt) , 
Schlagfestigkeit und Warmebestandigkeit. 

Die erf indungsgemaSe Harzzusamrnensetzung kann 
beispielsweise durch Schmelzkneten der vorstehend erwahnten 
Komponenten unter Verwendung eines handelsublichen 
Einschnecken-r oder Doppelschneckenext ruder s hergestellt 
werden. Bei der Herstellung der Harzzusatnmensetzung konnen 
auSer den vorstehend erwahnten Komponenten auch andere 
Additive zugesetzt werden. Zu Beispielen fur Additive gehSren 
WSrmestabilisatoren, Gleitmittel, Fullstoffe, Verstfirkungs- 
niittel, wie Glasfaseim und Farbmittel, wie Farbstoffe und 
Pigmente . 

Die in der oben beschriebenen Weise erhaltene erf in- 
dungsgem&Se Harzzusatnmensetzung. kann dem kontinuierlichen 
Formen wahrend langer Dauer. unterworf en werden, was 
beispielsweise unter Verwendung 'einer Sprit zguSmas chine oder 
einer Extrusions -Formmas chine erfolgen kann. Das gebildete 
geformte Produkt hat ausgezeichnete Flatnmhemmung, 
ausgezeichnete Warmebestandigkeit und ausgezeichnete 
Schlagfestigkeit. 
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BESTE AUS FUHRUNGS FORM PER ERFINDUNG 

Die Erf indung wird nachstehend ausfuhrlicher unter 
Bezugnahme auf die folgenden Beispiele und Vergleichs- 
beispiele beschrieben, die jedoch nicht als Beschrankung fur 
den Umfang der Erfindung angesehen werden sollen. 

In den folgenden Beispielen und Vergleichsbeispielen 
wurden verschiedene Eigenschaf ten in folgender Weise gemessen 
und bewertet. 

(1) Platnmheramung: 

Die selbstverl6schende Eigenschaf t einer 3,1 ram (1/8 
Inch) dicken Probe wurde nach der vertikalen Brennmethode 
(VB-Methode) gepruft, die in UL-94 beschrieben ist. Fur die 
Bewertung der selbstverloschenden Eigerischaf t wurden folgende 
Kriterien angewendet. 

® selbstverloschend innerhalb weniger als 20 Sekunden 

O selbstverloschend innerhalb 20 bis 40 Sekunden, und 

X vollig verbraxmt. 

(2) Izod-Schlagfestigkeit : 

Die Izod-Schlagfestigkeit einer 6,3 ram (1/4 Inch) dicken 
Probe mit V-Kerbe wurde bei 23°C gemSB ASTM-D256 gemessen 
(Einheit; kg -cm/ cm) . 

(3) Abhangigkeit der Izod-Schlagfestigkeit von der Dicke: 
Die Izod-Schlagf estigkeit einer 3,1 mm dicken Probe und 

einer 6,3 mm dicken Probe wurden' in gleicher Weise wie 
vorstehend in Abschnitt (2) gemessen. Das Verhaltnis der 
Izod-Schlagfestigkeit der 6,3 mm dicken Probe zu der Izod- 
Schlagfestigkeit der 3,1 mm dicken Probe wurde errechnet und 
als Index fur die Abhangigkeit der Izod-Schlagfestigkeit von 
der Dicke verwendet_Je mehr sich das Verhaltnis an l 
annahert, utnso geringer ist die Abhangigkeit von der Dicke 
und umso stabiier ist die Schlagf estigkeit . 
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(4) Schmelzf ormungs-Bestandigkeit (im wesentlichen keine 
Variation oder nur kleine Variationen der QualitSt von durch 
Schmelzf ortnen erhaltenen Formkorpern) : 

Die Schmelzextrusion einer Harzzusaramensetzung wurde 10 
Stunden lang unter Verwendung eines Schmelz- Extruders 
durchgefuhrt, und w&hrend dieser Zeit wurde jede Stunde, 10- 
mal, ein Formkdrper als Probe entnommen. Die Werte der Izod- 
Schlagfestigkeit der erhaltenen 10 Formkorper wurden gemessen 
und die durchschnittliche Izod-Schlagf estigkeit sowie die 
Dif f erenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten Wert der 
Izod-Schlagf estigkeit wurden errechnet. Dann wurde die 
Dif f erenz zwischen dem hochsten und dem niedrigsten Wert der 
Izod-Schlagf estigkeit als Prozentsatz, bezogen auf die 
durchschnittliche Izod-Schlagf estigkeit errechnet (dieser 
prozentuale Wert wird nachstehend einfach als "prozentuale 
Izod-Variation" bezeichnet) . Durch Verwendung dieser "pro- 
zentualen Izod-Variation" wurde die Schmelzf ormungsstabilitat 
bewertet (wobei die Schmelzf ormungsstabilitat durch geringe 
Variation der Qualitat von durch Schmelzf ormen erhaltenen 
Formkorpern charakterisiert wird und ein Index fur die 
Eignung zum kontinuier lichen Formen ist) . 

(5) Schmelzf liefirate (MFR) * 

Die Schmelz fliefirate wurde gemafi ASTM-D1238 gemessen und 
als Kriterium fur die Schmelzf luiditSt verwendet. Dabei wurde 
die Schmelzf lieSrate durch die Extrusionsrate (g/10 min.) 
einer Harzzusammensetzung, gemessen bei einer Schmelztempe- 
ratur von 260°C unter eii*er Belastung von 10 kg bestimmt. 

(6) SP-Wert (5) (Ldslichkeitsparameter) und 
durchschnittlicher SP-Wert: 

Der SP-Wert wurde gemafi der nachstehenden Formel von 
Fedor errechnet, die in Polymer Engineering and Science/ 14, 
(2), 147 (1974) beschrieben ist. Dabeiwurden die Daten Ael 
und Avi von funktionellen Gruppen der Polymeren verwendet, 
die ebenfails dort beschrieben sind: 
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5 = [Z(Ael)/Z(Avl)]i/2 ' 
worin Aei die KohSsionsenergie pro Einheit funktioneller 
Gruppen und Avl das Molekularvolumen pro Einheit 
funktioneller Gruppen bedeutet und die Einheit fur 5 
(cal/cm 3 ) 1 ' 2 ist. 

Der durchschnittliche SP-Wert eines Copolymeren oder 
eines Gemisches von Copolymeren wurde aus den SP-Werten der 
verschiedenen kohstituierenden Monomereinheiten des 
Copolymeren oder aus den SP-Werten der verschiedenen 
konstituierenden Copolymeren eines Copolymergemisches 
errechnet, indem die jeweiligen SP-Werte der verschiedenen 
konstituierenden Monomereinheiten oder der verschiedenen 
konstituierenden Copolymeren in Ubereinstitnmung mit den 
jeweiligen GewichtsverhSltnissen der konstituierenden 
Monomereinheiten oder der konstituierenden Copolymeren 
proportional unter der Azmantne zugeordnet wurden, dass die 
Regel der Additivit&t angewendet werden Jcann. 

(7) Aussehen der OberflSche 

Der Vergilbungsindex AYI einer Harzzusammensetzung wurde 
gemaS JIS-Z-8722 gemessen. Je kleiner der Wert AYI ist, umso 
kleiner ist der Vergilbungsindex und umso besser ist das Aus- 
sehen der OberflAche. 

(8) LichtbestSndigkeit 

Die Lichtbestandigkeit wurde unter Verwendung eines 
ATLAS CI35W Weathermometers (hergestellt und vertrieben von 
ATLAS Electric Devices Co., USA) als Testvorrichtung fur die 
Lichtbestandigkeit gemSfi jis K7102 bestimmt. Die Prufbedin- 
gungen waren folgende: Innentemperatur der Testvorrichtung: 
55 °C, Feuchtigkeit: 55 %, kein Regen und Belichtung mit 
Xenon-Licht (Welleniange : 340 nm f Energie: 0,30 W/m* ) , 
wahrend 300 Stunden. Die Farbdif f erenz Ae zwischen einem 
Formkorper vor Belichtung und einem Formk6rper nach 
Belichtung wurde mit Hilfe eines SM-Farbcotnputers Modell SM-3 



.. - P£100 

' . : : • t is : 

• • • • 

- 46 - 

(hergestellt und vertrieben von Suga Test Instruments Co., 
Ltd., Japan) gemafS der L.a.b. -Methode gemessen, urn die 
Farbtondif ferenz f estzustellen. Je kleiner die Farbtondif fe- 
renz ist, urnso hoher ist die Lichtbestandigkeit . 

In den Beispielen und Vergleichsbeispielen wurden fol- 
gende Bestandteile verwendet. 

(a) Siliciumhaltige Flatnmschutzmittel als aromatische Grup- 
pen enthaltende Siliconverbindung (B) und Flammschutzmittel 
(C) : 

Die in Tabellen 1 bis 7 gezeigten Siliciumverbindungen 
(welche die vorstehend erw&hnte Einheit D und/oder T enthiel- 
ten) wurden in im wesentlichen der gleichen Weise herge- 
stellt, wie in Kapitel 17 "Shirikoon seizou-hou (Methode zujt 
Herstellung eines Silicons) 11 des "Silicone Handbook", heraus- 
gegeben von Kunio I to und verlegt von The Nikkan Kogyo Shim- ,. r 
bun Ltd., Japan (1990) beschrieben .ist. 

Es ist festzuhalten, dass einige der in vergleichsbei- 
spielen anstelle von Komponente (B) verwendete Vergleichskom- 
ponenten die Anf orderungen an Komponente (B) der aromatischen 
Polycarbonatharzzusammensetzung getnaS der Erfindung nicht er- 
fullen, diese Vergleichskomponenten werden jedoch aus Grunden 
der ZweckmSSigkeit ebenfalls der Klasse von Komponente (B) 
zugeordnet. 

(b) Polymere 

(1) Aroma t^isches Polycarbonat (PC) : 

Ein handelsubliches Bisphenol A- Polycarbonat 
[Handelsname Calibre 13, hergestellt und vertrieben von Sumi- 
tomo Dow Limited, -Japan (nachstehend als "PC" bezeichnet) ] 
wurde eingesetzt. 

(2) Kautschukmodif iziertes Styrolpolymeres (HIPS): 
Es wurde ein handelsubliches kautschukmodif iziertes 

Styrolpolymeres (Butadien/Styrol-GewichtsverhSltnis * 10/90) 
(Handelsname: Styron, hergestellt und vertrieben von Asahi 
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Chemical Industry Co., Ltd., Japan) (nachstehend als "HIPS" 
bezeichnet) verwendet. 

(3) ABS-Harz (ABS) : 

Es wurde ein handelsubliches ABS-Harz 
(Acrylnitril/Butadi^n/Styrol-Gewiclitsverhaltnis = 24/20/56) 
(Handelsname: Stylac ABS , hergestellt und vertrieben von 

Asahi Chemical Industry Co., Ltd., Japan) verwendet (das 

nachstehend als 11 ABS " bezeichnet ist) . 

(4) Styrol-Ethylen-Eutylen-Styrol-Copolymeres (SEBS) : 
Bin handelsubliches Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol-Copo- 

lymeres {Handelsname: Tuftec, hergestellt und vertrieben von 
Asahi Chemical Industry Co., Ltd., Japan} (nachstehend als 
" SEBS " bezeichnet ) wurde verwendet . 

(5) Mit MaleinsSureanhydrid modif iziertes Styrol- 
Ethylen-Butylen-S tyrol -Copolymeres (m-SEBS) : 

Es wurde ein handelsubliches mit Maleinsaureanhydrid 
modifiziertes Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol-Copolymeres ver- 
wendet (Handelsname: Tuftec, hergestellt und vertrieben von 
Asahi Chemical Industry Co., Ltd., Japan) (nachstehend als 
"m-SEBS" bezeichnet) . 

(6) S tyrol -Butadi en- Copolymer es . (SB) : 

Es wurde ein handelsiibliches S tyrol -Butadien- Copolymeres - 
(Handelsname: Tufprene, hergestellt und vertrieben von Asahi 
Chemical Industry Co., Ltd., Japan) verwendet (nachstehend 
als 11 SB" bezeichnet) . 

(7) Epoxydiertes Styrol -Butadien-Copolymeres (ESB) : 
Es wurde ein handelsubliches epoxydiertes Styrol-Buta- 

dien- Copolymeres. (Handelsname: Epofriend, hergestellt und 
vertrieben von Daicel Chemical . Industry Co., Ltd., Japan) 
verwendet (nachstehend als "ESB" bezeichnet) . 
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(8) Syndiotaktisches Styrol-Polymeres (SPS) : 

Ein syndiotaktisches Polystyrol mit einem Gewichtsmittel 
des Molekulargewichts von 320 00 0 und einer Schmelztemperatur 
von 270°C (nachstehend als "SPS" bezeichnet) wurde verwendet. 

(9) Polyphenylenether (PPE) ; 

Es wurde handelsublicher Polyphenylenether (Handelsname 
Xyron, hergestellt und vertrieben von Asahi Chemical Industry 
Co., Ltd., Japan) verwendet (nachstehend als "PPE" bezeich- 
net) . 

(10) Polypropylen (PP) : 

Es wurde handelsxibliches Polypropylen (hergestellt und 
vertrieben von Japan Polychem Corporation, Japan) verwendet 
(nachstehend als "PP" bezeichnet) . 

(11) Ethylen-Octen-Polymeres (EO) : 

Es wurde handelsubliches Ethylen-Octen-Copolymeres ~~ 
(Handelsname Engage, hergestellt und vertrieben von Dupont- 
Dow Elastomers Company, USA) verwendet (nachstehend als "EO" 
bezeichnet. 

(12) Acrylnitril-Styrbl-Copolymeres (AS) : 

A) Acrylnitril-Styrol-Copolymeres mit relativ 
ungleichformiger Copolymerisationsverteilung (AS-l) 

Das nach der folgeriden Methode hergestellte Styrol-Copo- 
lymere wurde als vertr&glich machendes Mittel verwendet. 

Ein Gemisch von 3,4 Gew.-Teilen Acrylnitril, 81,6 Gew.- 
Teilen Styrol, 15 Gew.-Teilen Ethylbenzol und, als Polymeria 
sationsinitiator 0,03 Gew. -Teil 1, 1-Bis (t-butylperoxy) -3 , 3 # 5- 
trimethylcyclohexan wurde kontinuierlich in einer Rate von 
0,7 1/h in einen Kolbenstromreaktor eingefuhrt, der drei in 
Serie verbundene Zonen hatte, die jeweils mit einem Ruhrer 
ausgestattet waren. Die Polymerisation wurde in der ersten 
Zone bei 126°C und ^00 Upm, in der zweiten Zone bei 135°C und 
20 Upm. und in der dritten Zone bei 147°C und 10 Upm durchge- 
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fuhrt. Danach wurde das gebildete Polymer i sat ions reaktionsge- 
misch in eine Entgasungsvorrichtung mit einer Temperatur von 
23 0°C ubergefiihrt, urn nichtumgesetzte Monomere und das L6- 
sungsmittel zu entfernen. Dabei wurde ein statist isches 
Copolymeres (nachstehend als "AS-1" bezeichnet) erhalten. Das 
erhaltene Copolymere, wurde mit Hilf e einer in der 
internationalen verdf f entlichten Patentanmeldung Nr. WO 95- 
35346 beschriebenen Methode analysiert. Es wurde gefunden, 
dass das Copolymere 6 Gew.-% Acrylnitril -Monomer einhe it en und 
94 Gew.-% Styrol -Monomereinhei ten enthielt (gemessen durch 
Infrarot-Absorptionsspektrophotometrie) und einen 
durchschnittlichen SP-Wert von 10,75 hatte. AuSerdem wurde 
die anteilweise Verteilung der Mpnomerkomponenten des 
Copolymeren durch Flussigkeitschromatographie bestimmt. Es 
wurde gefunden, dass der Anteil der Acrylnitril -Monomer ein - 
heiten in dem Copolymeren im Bereich von 0 bis 12 Gew.-% 
variierte, dass der maximale SP-Wert 11,0, der minimale SP- 
Wert 10,5 und der ASP-Wert 0,5 betrugen. 

B) Acrylnitril -styrol- Copolymeres mit relativ gleich- 
fdrmiger Copolymerisationsverteilung (AS-2) 

Das mit Hilf e der folgenden Methode hergestellte Copoly- 
mere wurde als vertraglich machendes Mittel eingesetzt . 

Im wesentlichen die gleiche Verf ahrensweise wie die fiir 
die Herstellung des Copolymeren AS-l beschriebene wurde wie- 
derhoit, mit der Abanderung, dass als Polymerisationsreaktor 
ein Mischreaktor fur vollstSndige Vermischung (complete 
mixing type reactor) verwendet wurde. Das erhaltene Copoly- 
mere wurde analysiert. Es wurde gefunden, dass das Copolymere 
6 Gew.-% an Acrylnitril-Monomereinheiten und 94 Gew.-% an 
Styrol -Monomereinheiten (gemessen durch Inf rarot- Absorptions - 
spektrophotometrie) enthielt. AuSerdem wurde die Verteilung 
der Anteile der Monomerkomponenten des Copolymeren durch 
Flussigkeitschromatographie gemessen. Es wurde gefunden, dass 
das Copolymere einen maximalen SP-Wert von 11,0, einen mini- 
malen SP-Wert von 10,8 und einen ASP-Wert von 0,2 hatte . 
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(13) EO-PP-Vernetzungsprodukt (TPV) : 

100 Gew.-Teile eines Gemisches von EO und PP 
(Gewichtsverhaltnis 50/50) , 0,5 Gew.-Teil eines organischen 
Peroxids und l Gew.-Teil bivinylbenzol wurden mit Hilfe eines 
Doppelschneckenextruders schmelzgeknetet und extrudiert, 
wobei. ein dynamisch vernetztes thermoplastisches Polypropylen 
(nachstehend als " TPV" bezeichnet) erhalten wurde. 

(14) Polybutylenterephthalat (PBT) : 

Es wurde ein handelsubliches Polybutylenterephthalat 
(hergestellt und vertrieben von Toray Industries, Japan) ver- 
wendet (nachstehend als 11 PBT" bezeichnet) . 

(15) Epoxypolymeres (EP) : 

Es wurde ein handelsubliches nicht halogensubstituiertes 
thermoplastisches Epoxypolymeres verwendet (hergestellt und 
vertrieben von Asahi-Ciba Co., Ltd., Japan) (nachstehend als 
"EP H bezeichnet) . 

(16) Polyamid (PA) : 

Es wurde ein handelsubliches Polyamidharz verwendet 
(Handelsname Polyamide 6, hergestellt und vertrieben von 
Toray Industries, Japan) (nachstehend als "PA" bezeichnet) . 

(C) Flammhetnmendes Mittel, das kein Silicium enthalt: 
(l) Metal Isalz einer organischen Sulfonseiure 

A) Es wurde handelsubliches Kaliumdiphenylsulf on-3- 
sulfonat verwendet (hergestellt und vertrieben von UCB Japan 
Co., Ltd., Japan) (nachstehend als "KSS" bezeichnet). 

B) Es wurde handelsubliches Kaliiimperf luorbutansul- 
fonat verwendet (hergestellt und vertrieben von Dainippon Ink 
& Chemicals, Inc., Japan) (nachstehend als "FBK" bezeichnet. 
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(2) l, 3 -Phenyl en -bis (diphenylphosphat) (FP) 

Es wurde ein handelsublicher oligomerer aromati seller 
Phosphorsaureester verwendet, der sich von Resorcin ableitet 
(Handelsname CR733S, hergestellt und vertrieben von Daihachi 
Chemical Industry. Co. , Ltd. , Japan) (nachstehend als «FP» be- 
zeichnet . 

(3) Polytetraf luorethylen (PTFE) 

Es wurde handelsubliches Polytetraf luorethylen 
(Gewichtsmittel des Molekulargewichts l 000 000) (hergestellt 
und vertrieben von Daikin Industries, Ltd., Japan) verwendet 
(nachstehend als "PTFE" bezeichnet) . 

(4) Melamincyanurat (MC) 

Es wurde handelsubliches Melamincyanurat {hergestellt 
und vertrieben von Nissan Chemical Industries, Ltd., Japan) 
verwendet (nachstehend als "MC" bezeichnet) . 

(5) Phosphazen 

A) Lineares Phosphazen 

Poly (diphenoxyphosphazen) mit einer Schmelztemperatur 
von no©c (nachstehend als «PPP« bezeichnet) wurde verwendet. 

B) Cyclisches Phosphazen 

Es wurde Hexakis (aery loylethoxy) phosphazen (nachstehend 
als "HAP" bezeichnet) verwendet. 

(6) Tetrazol 

Es wurde ein handelsubliches 5 , 5 1 -Bistetrazol-pipera- 
zinsalz verwendet (hergestellt und vertrieben von Toyo Kasei 
Kogyo Co., Ltd., Japan). ' ' 

Beispiele l bis 9 und verqleichsbeispiele 1 bis n 

Nach den in Tabellen l und 2 angegebenen Formulierungen 
wurden die Komponenten mit Hilfe eines Henschel-Mischers mit- 
einander vermischt. Jedes der gebildeten Gemische wurde fur 
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sich in einen Doppelschneckenextruder ubergefuhrt (40 mm 0, 
L/D = 47) , der zwei Schnecken mit Doppelgewinde hatte, in 
welchem eine Zufuhrungsdf fnung im Mittelteil des Zylinders 
angeordrxet war und die Gesatntlange der Schnecken der Knetzone 
entsprach. Die kontinuierliche Schmelzextrusion wurde 10 
Stunden lang bei 280 °C durchgef uhrt , wobei eine Harz zusatnmen- 
setzung erhalten wurde. Die erhaltene Zusatnmensetzung wurde 
dem SpritzgieSen zur Herstellung von Formkorpern unterworf en, 
wobei die Zylindertemperatur 270°C und die Formtemperatur 
60°C betrugen. Die erhaltenen Formkorper wurden den Prufungen 
fur die vorstehend angegebenen Eigenschaf ten unterworf en. Die 
Ergebnisse sind in Tabellen l und 2 gezeigt. 

Aus Tabellen 1 und 2 ist ersichtlich, dass die erf in- 
dungsgemaSe aromatische Polycarbonatharz- Zusatnmensetzung, die 
als Komponente (B) ein aus D-Einheiten bestehendes lineares 
Silicon enthalt -und 5 Mol-% Oder mehr an aromatischen Gruppen 
aufweist, nicht nur deshalb vorteilhaft, weil sie hohe flamm- 
hetnmende Wirkung, ausgezeichnete Fliefif ahigkeit der Schmelze 
und ausgezeichnete Schmelz-Fortnungsstabilitat (d.h. im we- 
sentlichen keine Schwankung oder nur eine geringe Schwankung 
der Qualitat von d.urch Schmelzf ormen erhaltenen Formkorpern) 
zeigt, sondern auch deshalb, weil sie zur Herstellung eines 
Formkorpers verwendet werden kann, der im Vergleich mit den 
Eigenschaf ten einer aromatischen Polycarbonatharz - Zusammen- 
setzung, die ein verzweigtes Oder vernetztes Siliconharz mit 
einem Gehalt an D-Einheiten enth&lt, ausgezeichnete mecha- 
nische Eigenschaf ten, ausgezeichnete liichtbestandigkeit und 
uberragendes Aussehen besitzt. 

Es wurde auSerdem gefunden, dass dann, wenn in der er- 
f indungsgemaSen Harzzusammensetzung das aromatische Polycar- 
bonat durch einen Polyphenylenether ersetzt wird, die Verbes- 
serung der Flammhemmung und LichtbestSndigkeit (die mit Hilf e 
der erf indungsgemaSen Harz zusatnmensetzung erzielt wird) nicht 
erreicht werden kann. 



Beispiele 10 bis 57 

Die Herstellung und Prufung der Harzzusamrnensetzungen 
erfolgte im wesent lichen in gleicher Weise wie in Beispiel l, 
rait der Abanderung, dass die Arten und Mengen der Komponenten 
der Harzzusamrnensetzungen in der in Tabellen 3 bis 6 angege- 
benen Weise ver&ndert wurden. Die Ergebnisse sind in Tabellen 
3 bis 6 gezeigt. 

Aus Tabellen 3 bis 6 geht hervor, dass die f lammhemmende 
Eigenschaft der Harzzusammensetzung weiter verbessert werden 
kann, wenn zu der erf indungsgemafien Harzzusammensetzung 
weiterhin ein f lammhemmendes Mittel (C) zugesetzt. wird, 
welches aus der Gruppe der Metallsalz- Flammschutzmittel, 
phosphorhaltigen Flammschutzmittel, stickstof fhaltigen Flamm- 
schutzmittel, siliciumhaltigen Flammschutzmittel, die ver- 
schieden von Komponente (B) sind, anorganischen Flammschutz- 
mittel und Fluor enthaltenden Flammschutzmittel ausgewahlt 
ist . 

Die Tabellen 3 bis € zeigen auSerdem, dass durch Zugabe 
eines Kautschukpolymeren zu dem in der erf indungsgem&Een Zu- 
satnmensetzung verwendeten PC die Schlagf estigkeit der Harzzu- 
sammensetzung stark verbessert wird und dass durch Zugabe ei- 
nes Polyesters (wie PBT) , eines thermoplastischen Epoxypoly- 
meiren Oder eines Polyamids zu dem in der erf indungsgemafien 
Zusammensetzung verwendeten PC die Schmelzf luiditat der Harz- 
zusammensetzung stark verbessert wird. 

Beispiele 58 bis 69 

Die Herstellung und Prufung- der Harzzusamrnensetzungen 
erfolgte in im wesentlichen der gleichen Weise wie in Bei- 
spiel 1, mit der Abanderung, da£ die Arten und Mengen der in 
der Harzzusammensetzung vorliegenden Komponenten in der in 
Tabelle 7 angegebenen Weise verandert wurden. Die Ergebnisse 
sind in Tabelle 7 aufgefuhrt. 

Tabelle 7 zeigt, dafi selbst dann, wenn Komponente (B) 
der erf indungsgemafien Harzzusammensetzung ein Gemisch aus ei- 
ner Siliconverbindung, die aromatische Gruppen in einer Menge 
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von 5 bis weniger als 50 Mol-% und einer Siliconverbindung, 
die arotnatische Gruppen in einer Menge von 50 Mol-% oder 
daruber enthalt (wobei das Verh&ltnis der zwei verschiedenen 
Arten von Siliconverbindungen variiert) ist, die verschie- 
denen ausgezeichneten wirkungen der vorliegenden Erf indung 
erzielt werden konnen, solange jede der Komponente (B) 
bildenden zwei verschiedenen Arten von Siliconverbindungen 
die erf induhgsgemaSen Erf orderhisse fur Komponente (B) 
erfullt. 



det 



In Tabellen 1 bis 7 werden folgende Abkurzungen verwen- 

PC: aromatisches Polycarbonat 
PPE: Polyphenylenether 

HIPS: kautschukmodif iziertes S tyro lpolyme res 
ABS: ABS-Harz 

SEBS : Styrol -Ethylen-Butylen- Styrol -Copolymeres 
m-SEBS: mit Maleinsaureanhydrid modi f iziertes Styrol- 

Ethylen-Butylen- Styrol - Copolymeres 
SB: Styrol-Butadien-Copolymeres 
ESB: epoxydiertes Styrol -Butadien- Copolymeres 
SPS: Syndiotaktisches Styrolpolymeres 
PP: Polypropylen . 
EO: Ethylen-Octen-Copolymeres 

AS-i und AS-2: Acrylnitril- Styrol -Copolymeres 
tPV : EO- PP- Vernetzungsprodukt 
PBT : Polybutylenterephthalat 
EP: Epoxyharz 

KSS: Kalium-Diphenylsulfon-3-Sulf onat 

FBK: Kalium-Perfluorbutansulfonat 

FP : 1,3 -Phenylen-bis (diphenylphosphat ) 

PTFE : Polytetraf luorethylen 

MC: Melamincyanurat 

PPP: Poly (diphenoxyphosphazen) 

HAP: Hexakis (acryloylethoxy)phosphazen und 

BPP : 5,5' -Bistetrazol-Piperazinsalz 
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Anmerkungen fur Tabelle l 



l) Struktur der D-Einheit 
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R 



Struktur der T-Einheit 
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I 

O- 



2) FlammheratttLing: ® selbstverloschend in weniger als 2 Sekxinde 

O selbstverloschend in 20 bis 40 Sekunden und 
X vollig verbrannt. 



Die obigen Anmerkungen 1) und 2) gelten auch fur die nach- 

stehenden Tabellen 2 bis 7. 



r 

■ r 


H 
H 




80/20 






X 


CO 


in 


VD 


r-l 

ro 


c 

r 


H 




o 
m 

o 


O 




X 


\© 


ro 


U> 


tn 
ro 


.eichsbeispiel 

1 B 1 rt — r 


ft 




o\ 

^< 
o 

«H 


o 


Al 

c 

Q) 

rV 


X 




ro 




ro 
^* 


0 




O 

o 

rW 

o 






X 


ro 


ro 


XT 


ro 
vo 


Verg] 

b=^- 






o 

o 
o 

r-l 


o 
o 

r-t 

o 




X 


CM 


CM 


CM 


to 
tn 


c 




o 




^J* 
*^ 
O 
VD 


c 

0) 

i tj 
n c 

O flJ 
> 


© 


CM 
r-l 


CM 


CM 




a 


> 






O 

o 

«H 




o 


CO 
r-( 


ro 


ro* 












O 




O 


VD 
r-| 


ro 


CO 




Beispiele 


> 




o 

o 
o 


o 

CO 

o 




O 




ro 


ro 


tn 


> 






o 
«* 

o 
vo 


-H 
0) 


© 


ro 


CM 


CM 


m 


^» 


i 






o 

vD 

O 
<*< 




P. 


CM 
rH 


CM 


CM 


in 


ro 






-a — 


o 
o\ 

o 




o 


O 
r-l 


CM 


CM 






O 

< 


0) 

IT 

c 

0) 


0) 
-p 

-H 

ti. 

W m 

1 -H 

fH c 

^ «P 
C r-t 

01 ut5 
■P J3 
-1 Mi 
0) 0) 
-S > 

a r-r 

-H O 
Q 


c c — 

01 <U <Q 
Oi *H 
Oi Oi c 

3 3 4-> 

tr> cj» «e 

H rH J3 

c x: a 
c © ^ 
s 


«n to 

(y a) a 
j= xi a 

C O 3 
tt> > H : 
Q CP 

< a 4J 
a « 

4 3 s 

a> n 

US 

c o a 
a> i= 

« .© a: 
■h r 

— 1 M 
M C <D 
0 O T5 
> > O 


N 

c 

i 


P 
H 
0) 
* 

H 
P 
W 
0) 
M 

2 e 

c ° 


IH 

5 

X 

fl> 
TJ 

C 
-H 

(D 

- ? 


< 

c 
o 

-1 u 
o « 

o> 

-( » 
U • 
C "D 

sc 

N 


CO 
4-1 

V4 

«} 

* T3 
O 
M 
w 

GO 

a> 
-o 

o> 
— c 

SO ^£ 
4J ' C 
— H « 

XJ o 
to CQ 

CO O 
ID —1 




(sxu^x?U-39AS^qoTMao) 


r-l 


f 8. 

a - 
o o 


C 3 
■> XI 

C •— ( 
0 • 

« w • 

< > ; 


«Q C 
O f> 
Q U 

C <M 
O «w 

p4 <— 1 

-3 O 


Extrusion 
prozentua 



, 8 . ~ ..PE.100 80 144 Tt 

• • ♦ * l I 1 11 * 



co 

0) 

iH 
0) 

m 



o 

CM 



a 

10 . 
0) 



to o 



X W i \ 

^ a. co* o 

U O. < a 
a, ■ 

to tn 
a* ^ 
m in 

x tt 
p« © 

£ e: ? 



ca o 



-v. CO 

o < 



m « 



35 



c 
s 



CQ 



o 
o 



Ct-l 

W (A 
1 -H 

■P & 
■H M 
0) 0) 

x: > 

^ O 

w s 

Q 



O 



o 
m 



ft cu c 

g* p, 

ii U *1S 
>i >i .<u 

fl) +J H 

CM S S 



0) 







-jj- 






to 






-*-» 


** 










o . 






CL 




XI 


a. 


C 




3 


0> 


1 


•U 


CO 




o» 










c 




i 


0) 












1 


a> 






£ 






© 


1 




c 




X 




C 


0 


CP 


0> 


-C 




D» 


'+» 




.« 


© 




-H 






«-H 








c 


© 










§ 


O 



Btmz^a suaumre snz 



CO 
CO 



CM 



co 
o 



o 



M 
H 
CO 

a> 



O O) 



co 





M 








<J 




M 












X 




a> 




TJ 




c 




«H 




01 








c 


c 


3 


Q) 




JZ 




CJ 


<^ 


OS 


a* 


CQ 


u 


3 


0 


< 


> 



in 



to 
e 
o 

•H u 
« (0 
U. Cm 

o> 

tJ « 

C T3 
so 

+> N 

CQ C 

V CD 
X) M 

V 0) 
£ VI 
O «M 

-5 a 



TJ 
O 
N 



CO 
O 

TO 

D» 

c 

3 

.C 
IS 

I 

o 
to 



0) 

rH 
H 
0) 

I 



to 



CM 



o 
co 



CM 



CO 
CM 



CO 
ON 



• o 
at 



to 



to © 

tH M t-t 

(0 U I 00 m 

Pi CO W U> 

U D. 4 (0 MA 

Ot ^ B 



to 

WW 

Cm CO o , 

u p< < co m 



CO o 
a, «-e 

w w ^ 

O A* co tn 



CO 

a* o 

CO r-t 

O O 



in 
cm 



cm 



co 

CM 



> 

Ai W H -tf 

HO i v 

> W to o 

U CO < ov 



> 

fit (Q tn 

>S o 

U (a o\ 

IX, ^ D 



> . 

&4 O 

Eh ^ 

At ON 



CO 

to o 

Ed *-t 



5° 



<y ■ ■ 
H 

Ik 

W to 

H 

H C 
^ -P 
C —I 

a) 

a> a) 
> 

c ^ 
o 
s 



o 
in 



o 
in 



c c ~ 

<d a> tft 

3 0 V 

CT» CJi ittf 

H H f 

CD 4-» > 



C 
•H 

CD 



in to 
CO 

o u: 



ad w 

0) o a, 
r d a 
cos 
a) j w 

U O* 

a> * *h 

* c 5*. 

4 © . 

< a.+j 
cl a> 

m a 2: ■ 

a> m 

"O o> © 

O 5* C 
X — • 

coo 

0) JC 

a) o> oc 

M C V 
O O T> 
> > O 



CM 



rM 

CM 



in 

CO 



in 

CM 



o s 



6tmz } 3 su eumres nz 



CM 
CO 



CO 
CM 



a) 

-H 

-P 

to 
<u 

(4-( 

ho * 

O 01 



CM 



CM 



CO 



co 



CM 



CM 



CM 



CO 



3 



3 



c 

2 

■p : 



■a 
o 

N 



CP 

c 

3 

J* 



c 



to 



o 

CO 



< > 



■* u a. 



co 
to 

(0 ■ 
I w 

u e *< 



CM 



W 
BQ 

« -H 
CO • 

i U3 

O E < to 



ON 



E in 



CO 
OQ 

M *H ^s. 
CQ • 
J £0 

o e < 

Cu -n* 



C7* 

cn 



00 

n 



CO 

m 

ta ^ ^ 

CO i **r 

i CO 

E <S 



If) 

0) 



5 



CD 
-H 

ftp 
-H 



CO 
CO 

« 

10 



O E 



m 



in 

CO 



CO 
C3 

CO I 
i CO 
O E < 
ft* 



CO ITS 

cu < o* 



a 
a, 



CP 

c 



o 
o 



-P 
0) 

Jr.3 



H ^ 



O 



o 



c c to 

<|J CD -H 

cn tn 

£ J 3 -5 
at s: B 



to « 
GO 
O lu 



0) 




> > 5 w 



w 
3 a. 



in co 

CO 



CO 
O Cn 



( s t uq. x ©qaa AS^xtoxMe^ ) 



CM 



© 

CN 











a) 






ei 


+j 






CP 








-M 


cn 


CO 


-H 


a) 


cncw 


an 


Cn 
tit 


nabh 


Schl 


a> 


i 




O 


o 




N 


Q 


M 



CN 



CN 



CN 



CM 



in 



ro 





to 
•p 




l-l 








£ 




1 




o 




N 




W 




CO 




01 






+J 


unt 






•U 




-H 




-H 


i 


■H 




JQ 




flj 


CO 


+J 




03 


a> 


n 




c 


<Q 


o 


3 


•H 


+» 


CD 


C 


D 


<D 


U 


N 


4J 


O 


X 


U 


u 


a 



M 4J 
CD CQ 



3 



0) 

o 

Cm 



U 

a) 

Vl 
O 
CP 

o 

CQ 







■p 






-H 


u 








«^ 






+i 








•H 




a> 


+» 






CQ 






0) 




c 


VM 




a 


cn 




cd 


cd 








U 


t-H 




a) 




o 


no 


x: 


CO 




a 








a> 


•H 


CQ 




0) 








a> 








-p 


•H 


o 


CO 



• # 
« « 



4 .&£10D80 U4T1 

* • • i 



* * t 



in 



o 
a, 



m 



in 

ON 

u 

Or 

o 



o 



AO 

a) 

rH 
iH 

•§ 



ft, 

-H 

a> 



m 

m 
ov 
ii 

Ft 
CO 



O 
Or 



CO 



in 



a> 
c 
s 



cx> 
c 



I 03 
C 

C 4J 
Q) f-H 

:(0 

0) H 
C > 



pq o 

AS 



in 

CM 



c 



c c 

s ^ 

.c a> 



in co 
-co 
o * 



tn tn co a b. 

" * ID A t< 

> o o « Oi a. 



CO 04 
iO ir> w &, 

© O D \ 



m co 

•CO 

O 



to 

ifl O] fit h 
* ttl & H 

o « a* - 



CO 

m CO p« 

*m us &, 

o - ■ frt 



tn Oi 
o~3 





m 


St 
■1 


















V 




© 


a 


.c 




Q. 


c 




3 


V 


§ 


M 


a 




CP 


» 




— ( 




c 






0 






a 


4-* 




a 


© 


u 


3 




<U 


U 




*D 




fi> 


O 


s 


c 








c 


o 


0) 


Q) 






U> 






V 




a: 


-H 


£ 




rH 




i-» 


M 


c 


o> 




o 


T5 


$ 


> 


° 



m co 
-co 



O Oi 



O fQ 



O 



o 



in 
o 



CM 



CO 
CO 



CM 
CO 



o 

CO 



■s 

o 

T— I 



a) 

4-> 

m 

H 

:fT3 rH 



_ u 

&H CO 



CM 



CM 



CM 



CO 



to 
c 

D 



01 



rH > 



CO 



to 
a> 



> 



4 

' ' • • .. ... s .. T p-E10& 80 144 Tt 

r 62:- 



00 



VO 



in 



W r-t 

ca 

ui i 

U i (Oin 

CL E < » 



m 



> 

cu o 



ID 



O 



vo 



rH 

03 

•s 



rH 

CM 



0) 



Oh 



AO 



o 



0) 

c 

2 



0) 

c 

Q) 



o 



o 

CO 



■Si ^ 

w:nj Cj F 5 



a; 




0) 

c-H 

3-5 

M O 



o 



o 



gas 

iP o 



-C _Q Q, 

C O 3 

© > M 

c >. 

0) £ 

a +j 

a ai 

?• S 



CP © 
>* C 

o © 



c 

o> _ 
-i s 



0) oz 



C 0 

O "D 

> o 



6uri2q. 9 s usuiuiB snz 



ca 



CN 



CM 



H 

h o 

CO o 

o cn 



CM 



0) J3 
JS 

9 .H 

to D> 

CO 14 

< > 



3 



4J XI 



o:=:.ru=;.nPf ,0fl «'0t<4 

- 63 - 

INDUS TR TELLE ANWENDB ARKE I T 

Erf indungsgemaS wird eine aromatische Polycarbonatharz- 
Zusammensetzung zur Verfugung gestellt, die nicht nur ausge- 
zeichnete Flatnmheinmung zeigt, sondern auch hervorragende 
Schmelzf luididat und ausgezeichnete Schmelzf ormungsstabilitat 
besitzt (d.h. die im we sent lichen keine Schwankung oder nur 
eine geringe Schwankung der Qualit&t von durch Schmelzf ormen 
erhaltenen Formkorpern zeigt) , und die vorteilhaf t zur Her- 
stellung von Formkorpern mit ausgezeichneten mechanischen Ei- 
genschaften, ausgezeichneter Lichtbestandigkeit und hervorra- 
gendem Aussehen verwendet werden kann. 

Die aus der erf indungsgemaSen Harz zusammensetzung hergestell- 
ten flammhemmenden Formkorper konnen vorteilhaf t auf ver- 
schiedenen Gebieten eingesetzt werden, beispielsweise fur Ge- 
hSuse, Chassis oder Teile von elektrischen Haushaltsgeraten, 
wie YTR (Videorecorder) , Verteiler-Schalttaf eln, Fernseh- 
gerate, . Tonbandgerate, Kondensatoren, Haushaltssteckdosen, 
Kasset tenrecorder , Videokassetten , Videodisk- Player , 
Klimaanlagen, Luf tbef euchter und elektrische HeiSluf tgerate, 
Gehause, Chassis oder Teile fur automatische Buromaschinen, 
wie Hauptgeh&use (mechanische Chassis) fur. CD-ROM, Drucker, 
Faxgerate, PPC (Normalpapierkopierer) , CRT (Kathodenrohren) , 
Wordprozessoren, Bfirocomputersysteme, Diskettenlaufwerke, 
Tastaturen, Schreibmaschinen, ECR (elektronische Cash 
Register) , elektronische Rechner, Tonerkartuschen und 
Telefone, elektrische und elektronische Teile, wie 
AnschluSteile, Spulenkorper, Schalter, Relais, Relaissockel, 
LED (Licht emittierende Diode) , variable Kondensatoren, 
Wechselstromadapter (AC) , FBT-Hochspannungsspulen, FBT- 
GehSuse, IFT- Spulenkorper, Buchsen, Lautstarke-Regler und 
Motorenteile, sowie Teile fur Automobile, wie fur das 
Armaturenbrett, Kuhlergrill, Cluster, Lautsprechergrill, 
Jalousie, Konsolenbox, Def rostergarnitur , Ornamente, 
Sicherungskasten, RelaisgehSuse und Connector-Shift-Tape, Die 
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» vorliegende Erf indung spielt daher auf diesen industriellen 

Gebieten eine wichtige Rolle. 
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ZUSAMMENFASSnwn 



Offenbart wird eine aromatische Polycarbonat harz-Zusam- 
mensetzung, die eine Harzkomponente (A), die aus der aus ei- 
nem aromatischen Polycarbonat und einem Harzgemisch aus einem 
aromatischen Polycarbonat und mindestens einem von dem aroma- 
tischen Polycarbonat verschiedenen anderen organischen Poly- 
merharz bestehenden Gruppe ausgewahlt ist, wobei das Harzge- 
misch einen Gehalt an aromatischem Polycarbonat von 50 Gew.-% 
oder mehr hat, und mindestens eine aromatische Gruppen ent- 
haltende Siliconverbindung (B) en thai t , welche aus der aus 
aromatische Gruppen enthaltenden Siliconverbindungen mit 
linearer Konf iguration und aromatische Gruppen enthaltenden 
Siliconverbindungen mit cyclischer Konf iguration bestehenden 
Gruppe ausgewahlt ist, wobei die mindestens eine aromatische 
Gruppen enthaltende Siliconverbindung. (B) ein Monomeres, ein 
Polymeres oder ein Gemisch davon umfaSt, welches durch die 
folgende Formel (1) dargestellt ist: 



R 3 — O- 



R 1 

I 

-S i— O- 
I 

R 2 



R 4 
n 



CD 



worin die Komponente (B) die aromatischen Gruppen in einer 
Menge von 5 bis 100 Mol-%, bezogen auf die gesamte molare 
Menge von Ri, r2, r3 und R 4 , enth&lt. 



•••• ** "* 



Patenta n s p r u c h e 



1. Aromatische Polycarbonatharz-Zusammensetzung, welche 
enthalt : 

10 0 Gew.-Teile einer Harzkomponente (A), die aus der aus 
einem aromatischen Polycarbonat und einem Harzgemisch aus ei- 
nem aromatischen Polycarbonat imd mindestens einem von einem 
aromatischen Polycarbonat verschiedenen organischen Polymer- 
harz bestehenden Gruppe ausgewahlt ist, wobei das Harzgemisch 
einen Gehalt an aromatischem Polycarbonat von 50 Gew.-% oder 
mehr hat, und 

0,1 bis 100 Gew.-Teile mindestens einer aromatische 
Gruppen enthaltenden ,Siliconverbindung (B) , welche aus der 
aus aromatische Gruppen enthaltenden Siliconverbindungen mit 
linearer Konf iguration und aromatische Gruppen enthaltenden 
Siliconverbindungen mit cyclischer Konf iguration bestehenden 
Gruppe ausgewahlt ist, 

wobei die mindestens eine aromatische Gruppen enthalt 
tende Siliconverbindung (B) ein Monomeres, ein Polymeres oder 
ein Gemisch davon umfasst, welches durch die nachstehende 
Formel (l) dargestellt ist 



R 3 — O— 



I 

S i— O- 
I 

R 2 



n 



(l) 



worin : 

jedes von R r und R 2 unabhSngig ein Wassers toff atom 
oder eine einwertige C 1 -C 20 -Kohlenwasserstof fgruppe dar- 
stellt; 



.0£,100 80 14 4 

• : : * * ts : 

jedes von R 3 und R 4 unabhangig ein wasserstof fatom 
Oder eine einwertige oder zweiwertige Ci-C^-Kohlenwas- 
serstoffgruppe darstellt, wobei dann, wenn jedes von R 3 
und R 4 unabhangig eine zweiwertige C 1 -C 20 -Kohlenwasser- 
stoffgruppe bedeutet, R 3 und R 4 unter Bildung eines 
Ringes aneinander gebunden sind, 

mindestens eines von R 1 , R 2 , R 3 und R 4 eine 
aromatische C 6 -C 20 -Gruppe ist, deren Valenz der 
Definition von R 1 , R 2 , R 3 oder R 4 entspricht, und 

n l oder mehr, angegeben als Zahlenmittel des n- 
Wertes, ist, 

wobei das Polymere als Komponente (B) mehrere wiederkeh- 
rende Einheiten, die jeweils durch die nachstehende Formel 
(2) dargestellt sind: 



T1 



•S i— O-- 



(2) 



in der jedes von R 1 und R 2 wie fur Formel (l) 
definiert ist, und 

endstandige Gruppen R 3 und R 4 umfasst, worin jedes von R 3 
und R 4 wie fur Formel (l) definiert ist, 

wobei die wiederkehrenderi Einheiten, die jeweils durch 
Formel (2) dargestellt sind, gleich oder verschieden sind, so 
dass das Polymere als Komponente (B) ein Homopolymeres oder 
ein Copolymeres. ist, wobei das Copolymere statistische, 
Block- oder alternierende Konf iguration hat, und 

wobei die Komponente (B) die aromatische Gruppe in einer 
Menge von 5 bis 100 Mol-%. bezogen auf die gesamte molare 
Menge von Ri, r 2 , rs und R4, enthalt. 

2. Polycarbonatharz-zusammensetzung nach Anspruch 1, wobei 
die Komponente (B) eine kinematische Viskositat von 1 cm 2 /sec 
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(100 Centistokes) oder mehr, gemessen bei 25 °C nach JIS- 
K2410, zeigt. 

3, Polycarbonatharz-Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, 
wobei die Komponente (B) .ein Gemisch aus 

einer Siliconverbindung, welche aromatische Gruppen in 
einer Menge von 5 bis weniger als 50 Mol-%, bezogen auf die 
gesamte molare Menge an R 1 , R 2 , R 3 und R 4 , enthalt und 

einer Siliconverbindung, welche die aromatische Gruppe 
in einer Menge von 5.0 Mol-% oder mehr, bezogen auf die gesam- 
te molare Menge an R 1 , R 2 , R 3 und R 4 , enthalt, umfasst. 



4. Polycarbonatharz-Zusammensetzung nach einem der 
Anspruche 1 bis 3, die weiterhin 0,001 bis 100 Gew.-Teile 
eines f lammhemmenden Mittels (C) enthait . 

5. Polycarbonatharz-Zusammensetzung nach Anspruch 4, wobei 
das f lammheramende Mittel (C). mindestens ein f lamrahetnmendes 
Mittel, das aus der nachstehenden Gruppe ausgewahlt ist, 
umfaSt: Metallsalze als f lammheramende s Mittel, phosphor - 
haltige f lammheramende Mittel, stickstof fhaltige f lammheramende 
Mittel, Silicium enthaltende f lammheramende Mittel, die von 
der Siliconverbindung (B) verschieden sind, anorganische 

f lammhemmende Mittel und fluorhaltige f lammheramende Mittel. 

6. Polycarbonatharz-Zusammensetzung nach Anspruch 5, wobei 
das f lammheramende Metallsalz ein Metallsalz einer organischen 
Schwef elverbindung darstellt. 

7. Polycarbonatharz-zusaramensetzung nach Anspruch 6, wobei 
das Metallsalz einer organischen Schwef elverbindung ein 
Metallsalz einer organischen SulfonsSure ist. 

8. Polycarbonatharz-Zusammensetzung nach Anspruch 5, wobei 
das f lammheramende Metallsalz ein aromatisches organisches 
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Polymeres umfasst, welches Sulfonsauremetallsalzgruppen 
enthalt. 



9. Polycarbonatharz-Zusammensetzung nach Anspruch 5, wobei 
das stickstoffhaltige flammhemmende Mittel mindestens eine 
Verbindung aus der Gruppe Triazinverbindungen, Triazol- 
verbindungen, Tetrazolverbindungen, Phosphazenverbindungen 
und Diazoverbindungen enthalt. 

10. Poly carbons tharz-Zusammensetzung nach einem der 
Anspruche 1 bis 9, wobei die Harzkomponente (A) ein Harz- 
gemisch aus einem aromatischen Polycarbonat und mindestens 
einem organischen Polymerharz ist, welches aus der aus 
aromatischen Vinylpolymeren, Olef inpolymeren, Polyestern, 
Polyamiden, Polyphenylenethern und Epoxypolymeren bestehenden 
Gruppe ausgewahlt ist. 



